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RESUMO

Com o propoésito de realizar um comparativo entre as propriedades fisicas de
um tecido indigo sem, e com aplicagdo do produto anti- chamas, o presente
trabalho contém os procedimentos, e testes realizados no ambiente académico,
da mesma forma apresenta os resultados obtidos.

Os testes efetuados séo: anti-chamas, forga a ruptura, e peeling, e comprovam
que, apesar de o tecido indigo que ja esta acabado e pronto para a confeccéo,
apos receber um novo tratamento com produto anti-chamas, ndo comprometeu
suas caracteristicas fisicas. A aplicacdo do produto e posteriores testes foi

realizada nos laboratérios da faculdade de tecnologia de Americana.

Palavras chave: Comparativo, procedimentos; resultados.



ABSTRACT

In order to compare the physical properties of an indigo tissue with and without
the application of the anti-flame product, this academic assignment has the
procedures and tests performed in an academic environment and it also

presents the results obtained.

The tests performed were: flame retardant, rupture strength and peeling. The
results proved that after an indigo tissue that is already finished and ready to
manufacture receives a new treatment with an anti-flame product did not affect
its physical characteristics. The application of the product and subsequent tests
were performed on a laboratory of the Faculdade de Tecnologia de Americana

(Technology College of Americana).

Keywords: Comparative, procedures, results.
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1 INTRODUCAO

A cadeia produtiva téxtil integra a producdo de fibras (sintéticas,
artificiais e naturais), fiagcdo, tecelagem e malharia, estamparia,
acabamento/beneficiamento abastecendo as industrias do setor de confecc¢des,
gue € o ultimo elo da cadeia.

Para o SEBRAE e o Instituto de Pesquisas Tecnoldgicas IPT, declarou
em 2001, que a industria téxtil é constituida dos segmentos de fiagédo,
tecelagem e acabamento de fios e tecidos, sendo que o segmento de
tecelagem subdivide-se, por sua vez, em tecelagem plana e malharia. Cada um
destes segmentos pode oferecer ao mercado um produto acabado e pode na
pratica, estar desconectado dos demais.

O setor de acabamento, de maneira geral engloba todos os
processos a que o material téxtil € submetido apdés o tear, e tem como
finalidade melhorar o aspecto, toque e propriedades de uso do produto final,
adequando-o ao fim que se destina e com isso agregando a ele maior valor.

Este conjunto de operacBes processado sobre o substrato, em alguns
casos, como o acabamento anti-chamas, € necessario realizar testes que
comprovem a eficiéncia do acabamento em questéo.

Com a finalidade de aplicar o produto, e analisar a resisténcia & tracéo,
formacdo de peeling, e resisténcia a propagar chamas, foram realizados um
estudo no laboratério, e o presente trabalho apresentam os parametros
utilizados na aplicacdo e secagem do produto retardante de chamas, assim
como, o0s resultados expressados posteriormente. Lembrando que o
acabamento especial foi feito em um tecido indigo acabado, e pronto para ser
confeccionado, ou seja, esta aplicacdo agrega valor ao produto acabado e traz

um aspecto distinto.
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1.2 OBJETIVO

Realizar a aplicagdo do acabamento de retardante de chamas.
Posteriormente examinar possiveis pontos positivos e apontar se existe

afinidade com o produto.

1.3 JUSTIFICATIVA

O presente estudo visa aplicar um acabamento de retardante de
chamas.

Feito isso, observar se o substrato obteve comportamento adequado
com relacéo a reacao do produto.

Para isso serd necessario realizar ensaios laboratoriais e um teste de
qualidade, que pode comprovar se houve ou ndo um bom desempenho na
aplicacdo do produto, e ainda destacar alguns testes fisicos conforme a norma.

A partir deste ponto, novos ensaios podem ser elaborados em busca de
melhorias no processo.

Com tudo, este trabalho tem o intuito de agregar conhecimento ao autor
e apresentar para a sociedade a importancia das pesquisas e estudos
académicos e o quanto elas podem significar, trazendo melhorias continuas e

novas tecnologias.

1.4 METODOLOGIA

Baseado em pesquisa de origem exploratéria, pois envolve
levantamento bibliografico e web gréfica, o que proporciona estender o
conhecimento obtido no ambiente académico e possibilita ter uma base para
tomar decisbes no sentido de questionar o que é feito, e ter certeza de que o0s
ensaios realizados séo coerentes e adequados para a aplicagao de retardante
de chamas nos determinados substratos.

Foram coletadas informacdes referentes as caracteristicas do artigo,
bem como, composicdo, comportamento quimico, e equipamento empregado

na aplicacao do produto.
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Os dados sao provenientes de analises laboratoriais, realizadas em
2015.
A fim de propor um estudo de caso, foi realizada pesquisa experimental.

2 REVISAO BIBLIOGRAFICA

2.1 MATERIA PRIMA

Definicdo: Matéria prima € a substancia, ou insumo com o qual iremos
transformar, nos mais variados bens, e em alguns casos em uma nova matéria
prima, neste caso quando ela é um bem que sera transformado novamente.E
um produto natural ou transformado que serve como base para 0 processo

produtivo em uma industria.

No caso da industria téxtil, as fibras téxteis, ddo origem a nossa cadeia
produtiva, ou seja, € a substancia que sofrerd algumas alteracdes até que se

transformem em um produto final, fios, e tecidos.

2.1.1 FIBRAS TEXTEIS

Fibra téxtil € um termo geral que designa um corpo flexivel,
cilindrico, pequeno, de reduzida secdo transversal e elevada
razado entre o comprimento e o didmetro, em no minimo cem
vezes. As fibras industriais, naturais e sintéticas, representam
uma vasta proporcdo do total de polimeros consumidos no
mundo, pois, na medida em que se aumenta a populagéo,
crescem paralelamente as necessidades basicas de
alimentacdo, vestuario e habitacdo. (Mano; Mendes,
2010,Corboman, 1983,Moraes, 2010).

Entende-se por Fibra Téxtil, todo elemento de origem quimica
ou natural, constituido de macromoléculas lineares, que
apresente alta propor¢cdo entre seu comprimento e diametro e
cujas caracteristicas de flexibilidade, suavidade e conforto ao
uso, tornem tal elemento apto as aplicacdes téxteis (fonte:
Resolucdo CONMETRO 01/01).

A cadeia produtiva do setor Téxtil pode ser inicialmente classificada em

funcao das fibras téxteis utilizadas.

12



As fibras estudadas neste trabalho estdo divididas em dois grupos
denominados Fibras Naturais algodao (CO) e Fibras Manufaturadas poliéster

(PES) e elastano (PUE), conhecidas também como fibras quimicas.

As Fibras naturais sdo todas as que ja se apresentam prontas na natureza,
porém serdo necessarios alguns processos fisicos para transforma-las em fios.

Elas estédo divididas em:
v Fibra Téxtil Animal
v' Fibra Téxtil Vegetal
v Fibra Téxtil Mineral

As chamadas Fibras Sintéticas ndo existem na natureza. O homem
através de sinteses quimicas as coloca em condi¢des de uso, ou seja, sdo
formadas por macromoléculas criadas pelo homem. Ex: Poliéster,

Poliamida, Polipropileno, Acrilico, Elastano, etc.
Elas estéo divididas em:
v’ Fibra Téxtil Artificial

v" Fibra Téxtil Sintética

2.1.2 ALGODAO

Como exemplo de fibra téxtil natural esta o algodao. Em termos de
guantidade e valor, o algodao constitui-se na principal fibra téxtil da
humanidade. Além das fibras téxteis, o algodoeiro fornece o linter, fibra curta
nao aproveitavel no processo de fiagdo, utilizada na fabricagéo da viscose e 0

6leo combustivel, extraido das sementes.

Ele é formado quase que exclusivamente por celulose . E insoltvel em
agua, ndo tem sabor, € um hidrato de carbono ndo redutor e um polissacarideo

de alto peso molecular.
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O algodéo é praticamente composto por celulose - 88,0 a 96,0 %;
pectinas - 0,7 a 1,2 %; cera - 0,4 a 1,0 %; proteinas - 1,1 a 1,9 %; Cinzas - 0,7
a 1,6 % e outros compostos organicos - 0,5 a 1,0. (Moraes,2010),(Melo
Souza;Rosa, 2009, Belgacem; Gandini, 2008).

Pode ser tinto com vérias classes de corante como diretos, reativos,

sulfurosos, a tina e azoicos.
Suas principais caracteristicas sao:

Suave e confortavel, possui boa solidez, amassa facilmente, hidrofilo, o que
significa que o algoddo tém excelente capacidade de absor¢cdo.Um tecido
100% algodao, cru, tem brilho fosco, o algoddo pode ser misturado com
qualquer outra fibra, € hipoalergénico, o que significa que tem uma baixa
tendéncia para provocar reacoes alérgicas. Roupas que sao feitas com tecidos

de algodao absorvem suor, e proporcionam um maior conforto.

Figura 1 Algodao.

Fonte: http://www.ebah.com.br/content/ABAAAAyBoAIl/fibras-texteis
Simbologia: CO

2.1.3 POLIESTER

As fibras de poliéster sédo originadas de um polimero que em sua cadeia
principal, contém o grupo funcional éster, que é obtido com base na
condensacdao de acidos carboxilos e glicois.

O poliéster também € conhecido como polietileno tereftalato (PET), €

resistente a corroséo por acidos e base, € utilizado na fabricacdo de varas de
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pescar, guarda chuva, fibras téxteis, e pode ser misturado com outras fibras
para a formacao de fios, entre outros.

As Principais caracteristicas das fibras de poliester sdo:

Resisténcia a acdo da radiagdo ultra violeta do sol, possui 6tima
resisténcia a acidos , diferente das fibras naturais. O poliéster tem boa
resisténcia a maior parte dos agentes oxidantes e redutores, e ndo é soluvel na
maioria dos solventes organicos. A absor¢cdo de umidades das fibras de
poliéster é baixa representando menos que 1% e esta caracteristica produzem

uma tendéncia a eletricidade estatica.

Figura 2 Fibras de Poliéster.

Fonte: http://nortonsafe.search.ask.com/search
Simbologia: PES

2.1.4 ELASTANO

O elastano deve ser misturado com outros materiais, em especial, eé
encontrado na mistura com algod&do, numa combinacéo perfeita entre o natural
e o sintético. O elastano entra sempre em menor propor¢ao na composicao do

tecido.

Pode-se encontrar o fio na forma nua, na producao de tecidos de malha
ou recoberto com poliamida em forma de multiflamento ou com alma, nos
quais o elastano é fiado junto com o algodao ou outros materiais para producéo

de tecidos planos ou também na producao de tecidos de malha com algodéao.

Os fios sdao somente produzidos sob a forma de filamento e pode ser

usado junto com outros materiais em teares de malharia.
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Apresenta-se também, sob a denominacao de core-spun que € quando o
filamento de elastano vem revestido por fibras naturais, geralmente algodao,

dando a impressao de um fio de algodao elastico.

Se o elastano for recoberto por fios em processo de retorcdo, o fio é
conhecido como core-ply.

Aplicagdo do Elastano: Vestuario masculino, feminino, infantil, linha

esportiva, moda praia, roupas intimas, punhos, meias, etc.

Figura 3 Bobinas de Elastano

Fonte: http://nortonsafe.search

Simbologia: PUE

2.2 FIACAO

Esta etapa da cadeia téxtil tem como objetivo transformar as fibras em
fio. Na pré-histéria o processo de fiagdo era realizado manualmente, onde um
chumaco de fibras (14, algodado ou linho, por exemplo) era estirado depois
torcido. Nas antigas Grécia e Roma o processo de fiagdo era realizado por um
aparelho chamado ROCA. Uma evolugcéo da roca primitiva foi a invencao da
roca com tambor onde a fiadora podia ficar sentada.

Com a revolucgéo industrial da Inglaterra, automatizou-se o processo de
fiacdo, transformando as rocas em maquinas que chamamos nos dias de hoje

de Filatorios.
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O fio téxtil € o produto final da etapa de fiacdo, sendo que sua
caracteristica principal € o diametro ou espessura (tecnicamente chamado de
titulo do fio).

O fio téxtil pode ser fabricado a partir de fibras naturais, artificiais e
sintéticas, que sdo a matéria-prima utilizada, conforme visto anteriormente.

O processo de fabricacdo de fios com fibras naturais passa pelas
seguintes operacgdes: abertura e separacdo das fibras, limpeza, paralelizacao
parcial e limpeza, limpeza e paralelizagdo final, regularizagdo, afinamento,
torcdo e embalagem.

Ja nas fibras sintéticas como o PES, tem o0 seguinte processo: A etapa
de fiacdo é obtida nas extrusoras, onde os chips sado aquecidos acima do ponto
de fusdo, a massa fundida é bombeada para um conjunto de filtros e fieiras,
estas Ultimas séo responsaveis pelo titulo e nimero de filamentos do fio. Apés
fiados, os filamentos podem ser crimpados e cortados para serem
comercializados como fibras ou podem ser estirados e acondicionados para

posterior texturizagao.

2.3 ATECELAGEM

A arte de tecer € uma das atividades mais antigas do mundo, feita e
utilizada entre os homens como forma de protecdo. No inicio o homem
encontrou na natureza a arte de compor galhos e folhas para cobrir seu corpo.
“Assim 0 homem deu inicio a arte da cestaria, e de sua evolugdo surgiram 0s
primeiros tecidos.” Autor

Produzido no tear, maquinas que permitem o entrelacamento dos fios,
possui um principio de funcionamento formado por: urdume, trama, cala, e
pente.

Existe uma diversidade de teares, maquinas mais rapidas com Rotacao por
minuto (RPM) maiores, com larguras diferentes, entre outros. Sendo assim
devemos considerar a velocidade e eficiéncia em relacdo a largura do tecido, a
gramatura, o grau de absorgéo de agua, a resisténcia dos fios, e a liberacéo de

residuos que o tecimento provoca nas salas de teares.
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Deste modo, para artigos jeans, devido ao seu peso, entre outras
caracteristicas, sdo mais utilizados teares de pinca e projétil, enquanto os
teares mais velozes produzem tecidos de estrutura mais leve, como 0s artigos

para lenc¢ois e camisaria.

Figura 4 Tear

e

Fonte: http://bp0.blogger.com.jpg

2.4 TECIDO PLANO

O tecido plano é o produto final do processo de tecelagem. E
classificado de acordo com:

A matéria-prima empregada (natural sintética ou mista);

A forma de entrelagamento dos fios (tafeta, sarja e cetim);

O numero de fios por centimetro quadrado;

O peso por metro quadrado.

O tecido plano é formado basicamente por fios de ourela (fios que
formam bordas do tecido) e fios de fundo (fios que formam o tecido) que se
situam entre as ourelas.

O tecido plano é obtido pelo entrelagamento de conjuntos de fios em
angulos retos, ou seja, fios no sentido longitudinal (chamados de URDUME) e
fios no sentido transversal (chamado de TRAMA), realizados por um

equipamento chamado tear.
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Figura 5Ligamentos Téxteis

Representacao grafica dos ligamentos téxteis

fios de urdume na vertical
fios de trama na horizontal

Tela Sarja Cetim

Os espacos “preenchidos” representam os fios de urdume passando sobre
os fios de trama.

Fonte: http://2.bp.blogspot.com.

De acordo com a DuPont (1991, p. 5), “os fios no sentido do comprimento sao
conhecidos como fios de urdume, enquanto que os fios na dire¢cdo da largura
séao conhecidos por fios de trama. As bordas do tecido no comprimento sdo

as ourelas, que sdo facilmente distinguiveis do resto do material”.

2.5 CARACTERISTICAS DO TECIDO INDIGO

Tecido indigo, geralmente feito com ligamento sarja ou cetim e possuli
como principais caracteristicas:

Urdume colorido e trama branca. Hoje em dia existem tecidos que
possuem trama colorida, porém sempre vai apresentar uma cor que apresente
“contraste”.

Urdume tinto com corante desbotavel.

Processo de tingimento do urdume por cabos.
Tingimento mais antigo e demorado, porem apresenta boa qualidade de
tingimento.

12 Etapa: Montagem dos cabos.
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Apo6s o processo de fiacdo, os fios ja em cones vao para o Ball, maquina
onde serdo montados os cabos para o posterior tingimento.

Os fios séo distribuidos em gaiolas de forma organizada e programada,
conforme a necessidade da producao, o passamento € feito pelo operador, em
seguida, sdo passadas as cruzetas, para facilitar no desenrolamento destes
cabos, na fase posterior ao tingimento.

22 Etapa: Tingimento dos cabos e secagem.

Nesta fase os cabos de fios crus, passam pela Mercerizacdo, recebe
depois um banho para neutralizar, lavar, e tingir.

32 Etapa: Montagem dos rolos de urdume a partir dos cabos.

No Rebeamer, os cabos sé&o enrolados novamente nos rolos, para
serem engomados
42 Etapa: Engomagem e secagem do rolo de urdume.

A principal razdo para engomar os fios de urdume € obter uma boa
condicdo de tecimento, este procedimento facilita a operagdo de tecelagem,
protegendo o fio contra o esforco de tracdo a que €é submetido, e
principalmente contra as forcas de abrasdo a que se submetera.

Os fios que sao formados por um conjunto de fibras, s6 existem devido a
torcdo. Se partirmos um fio singelo desengomado, veremos que no ponto de
ruptura, as fibras ndo se romperam, mas delizaram umas sobre as outras.
Quando menor a torcdo, maior sera o numero de fibras que deslizam, portanto
ndo fornecem a sua resisténcia, a resisténcia do fio.

Desta maneira pode parecer que quanto maior a torcdo, melhor serd o
tecimento, ogue n&o acontece na realidade. Com o aumento da tor¢éo,outras

caracteristicas também importantes para a tecelagem diminuem seu valor.

v" Processo de tingimento “multicaixas”.

12 Etapa: Os rolos de urdume séo colocados nas gaiolas da multi-caixas que
tém capacidade de 12 a 16 rolos primarios.

22 Etapa: Os rolos de urdume passam por foulard: de umectacdo e lavagem,
preparando-o0 para o tingimento com corante indigo. No tingimento, contem
dois niveis de banho, tanto para tingir com corante indigo, como para tingir com

corante enxofre. Apds o tingimento é feita a oxidagcdo com o uso da “pista de
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oxidagdo” ou “oxidagao rapida”, com posterior banho para lavar e tirar o
excesso de corante.

32 Etapa: Na sequéncia, o rolo & engomado com todos os controles

necessarios, deixando o pronto para o tecimento.

Figura 6 Multicaixas

Esquema do processo de tingimento “Multicaixas”.

QTQ [0'610'0)!

B . W

Fonte: http://www.texima.com.br/images/maqg/brindigo2.htm

2.6 ACABAMENTO

Acabamento € um conjunto de operacbes realizadas em um
determinado substrato que ja esteja, tinto ou estampado, e tem a finalidade de
melhorar o aspecto, toque e propriedades de uso, conforme a demanda do
cliente, agrega valor e adéqua se ao produto final.

E nesta fase que o tecido adiciona as caracteristicas técnicas finais, que
vao definir o toque, resisténcia, aparéncia, densidade, estabilidade
dimensional, entre outros.

7

O acabamento € este processo de beneficiamento téxtil, e pode ser
dividido em duas partes: mecénico e quimico.
m Acabamento Mecéanicos: Modificam o aspecto fisico de um substrato,
através de maquinas, como por exemplo:
- Calandragem: Proporciona maior brilho ao tecido.
- Felpagem: O tecido é flanelado em maquinas especiais
- Lixadeira: O tecido € lixado em maquinas especiais, proporcionam
também um aspecto flanelado.
- Sanforizagcdo: Tecidos de algoddo sdo pré-encolhidos e adquirem

estabilidade dimensional.
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m Acabamento Quimico: Modificam a caracteristica final do artigo, com
relacdo a tato, estabilidade dimensional, resisténcia & agua, 6leo, chama entre
outros, como por exemplo:
2> Resinas: Melhoram a estabilidade dimensional, diminuindo o
amarrotamento do tecido, entretanto podem enfraquecer o substrato.
- Encorpantes: Sao produtos que proporcionam maior rigidez ao tecido.
- Amaciantes: Proporciona um toque mais suave e maior elasticidade ao
substrato. S&o aplicados por esgotamento ou processo continuo.
-> Lubrificantes para costurabilidade: S&o produtos especiais que evitam
a formacado de furos no substrato, o esgarcamento e 0 sobreaquecimento
das agulhas de maquinas de costura e em consequéncia sua quebra.
- Impermeabilizantes: S&o produtos que repelem a agua como guarda-
chuvas e lonas de barraca.
- Anti Chama: Séo produtos empregados para evitar a combustdo de
tecidos. Como poltronas de cinema, aviao, colchdes.
- Antiestéatico: Previnem o acumulo de eletricidade estatica no substrato
que sera felpado e também no corte e confeccao de tecidos.
- Repelentes a mancha: Visa facilitar a remocdo de gorduras do tecido
como em tecidos de estofamento.
- Enzimas: aplicadas no beneficiamento téxtii como enzimas para
estonagem, ou para eliminacdo de fibrilas diminuindo a formacéo de
bolinhas e mantendo o tecido mais vivo por mais tempo e enzima para um
toque tipo pele de péssego.

A associacado brasileira de normas técnicas (ABNT) tem o compromisso
de prover a sociedade brasileira de conhecimento sistematizado, por meio de
documentos normativos, que permita a producéo, a comercializacédo e o uso de
bens e servicos de forma competitiva e sustentdvel nos mercados interno e
externo, desta forma contribuir para o desenvolvimento cientifico e tecnoldgico,

protecdo do meio ambiente e defesa do consumidor.

Por esta razédo existem alguns acabamentos especiais que dependendo

da finalidade em que os tecidos serdo empregados é necessario que passem
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por processos de acabamentos especiais, para que esteja prontos e aprovados

para o consumidor final.

2.7 RETARDANTE DE CHAMAS

bY

O Retardante a Chama tem como finalidade o retardamento a
propagacdo da chama e é indicado para usuarios expostos a situa¢des de fogo

repentino e ao arco elétrico.

De modo geral o produto € empregado em tecidos de algodao, poliéster
e lycra, a sua agdo anti-chamas, € baseada em inibir a propagacéo do fogo, e
evitar que o incéndio se alastre. E um produto de alta qualidade e eficiéncia, os
materiais que recebem esta aplicacdo, mantém suas caracteristicas como a

aparéncia, textura, cor e odor original.

E de facil aplicacdo, e pode ser feita por impreguinacdo, por meio de

foulardagem e secagem com o uso da rama.
2.7.1 MEDOTOS DE APLICACAO

A aplicacéo é feita no tecido apés ser tinto, ou estampado, neste caso, a
fase de acabamento através de imersdo pelo Foulard, e em seguida, é feita a

secagem em rama.

2.7.2 IMPREGUINACAO:

Nesse processo 0 substrato arrasta continuamente o banho e insumos, e em
seguida, o excesso do banho é espremido por cilindros espremedores. Ha
absorcao do banho e ndo apenas consumo dos insumos.

Nesse processo utilizamos a maquina Foulard.

2.7.3 FOULARD:

Apenas impregna o tecido com o produto quimico. Em seguido o produto
quimico deve ser fixado em rama ou vaporizador. Através do foulard obtém-se

melhores resultados e eficiéncia.
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2.7.4 RAMA:

E responsavel por proporcionar ao tecido caracteristicas finais mais
nobres, belas, funcionais, de aparéncia, toque e uso. Este aspecto final é
obtido através de processos quimicos, sendo os produtos de acabamento
aplicados por foulardagem.

Conforme a solidez do efeito alcancado, os acabamentos podem ser
classificados:

®Acabamento comum: Sem boa solidez, restringe-se a corrigir 0 aspecto,
toque, corpo ou peso do material téxtil.

®Acabamento de alta qualidade: Melhora permanente da qualidade de uso e
da aparéncia.

A Rama é indispensavel ao acabamento dos tecidos. Apresenta um
foulard de impregnacdo acoplado na sua entrada, onde sdo preparados o0s
diversos produtos de acabamento: amaciantes, resinas, gomas, etc.

Além da aplicacdo dos produtos quimicos a Rama tem por finalidade
fixar o acabamento, termofixar (estabilidade dimensional) e uniformizar a
largura do tecido.

Dependendo do seu fabricante, as Ramas variam em sua estrutura,

principalmente com relag@o aos acessorios opcionais.
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3 METODOS E PROCESSOS

Este capitulo, apresenta os dados do tecido utilizado como campo de
prova, bem como os métodos e processos que foram utilizados para aplicacao
do produto anti- chamas, e testes realizados.

Dados orientativos:

Ligamento:

Figura 7 Ligamento

CETIM 5

Fonte: Arquivo do autor.

Para efeito de comparacao, todos os ensaios foram realizados em cinco
amostras com receita A, cinco amostras com receita B, e cinco amostras sem a

aplicacao do produto anti chamas.

A aplicacdo do produto e testes fisicos aconteceu nos laboratérios da

faculdade de tecnologia de Americana.
3.1 APLICANDO ANTI-CHAMAS
e Procedimentos no Foulard

Feito no laboratério da faculdade, foi preciso cortar 10 amostras de 20cm
de largura, por 60cm de cumprimento para se adequar ao tamanho do foulard.

Utilizando na receita A, 100 gramas do produto anti chamas, empregou o
uso de uma balanca de precisédo, diluido em 1 litro de agua, com o uso da

proveta e um becher de 1000 ml, e para uma receita com concentracao de 25%
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mais que a primeira, receita B, com 125 gramas do produto, diluido em 1 litro
de agua.

Primeiro foi realizada a aplicacdo com a receita A, com pick-up de 60%,
velocidade baixa e temperatura ambiente, posteriormente foi feita a receita B
com 0s mesmos parametros. Neste processo de impreguinacéo o tecido passa
dentro da tina de impreguinacdo (removivel) e arrasta certa quantidade de
banho, de imediato é submetido aos cilindros de espremedura onde 0 excesso
de banho é retirado e a outra parte migra para o interior do tecido.

Figura 8 Foulard

Fonte: Arquivo do autor.

e Secagem e impreguinagao

Apbs a aplicacao, foi feita a fixacdo do produto na rama.

A amostra é presa nas armacdes de agulhas que podem ser ajustadas
conforme a largura total do suporte que é encaixado na parte interna da
maquina, com a temperatura de 150°C é termofixado durante 5 minutos.

Apb6s o tempo programado, a amostra é retirada do suporte e esta pronta

para analise posterior.
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Figura 9 Rama

Fonte: Arquivo do autor.

3.2 TESTES FiSICOS

Teste anti-chamas

O campo de amostra foi submetido ao contato com o fogo (teste caseiro),
foram cortadas quatro amostras de tamanhos iguais a 20 cm de largura, por 20
cm de comprimento. As amostras foram expostas ao fogo durante
aproximadamente 4 segundos, tempo necessario para que 0 campo de
amostra sem aplicagcédo de anti- chama pegue fogo e assim propagar, enquanto
as amostras com receita A e receita B, ao ficarem proximas das chamas, (com
a mesma distancia com relacdo a amostra anterior) durante 6 segundos, foi

observado que o tecido ficou com aspecto de derretido, e ndo pegou fogo.

Figura 10 Campo de amostra

Fonte: Arquivo do autor.
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3.3 PROCEDIMENTOS DO TESTE DE TRACAO

O ensaio de tracdo consiste em aplicar uma forca no material téxtil,
tendendo a alongar até a sua ruptura. O corpo de prova com medidas conforme
padrdo de normas é fixado pelas suas extremidades nas garras de fixacao da
maquina de tracdo. Entdo o tecido é submetido a um esfor¢co gradativo, o

ensaio chegara ao fim quando o material se romper.

Figura 11 Dinanémetro

Fonte: Arquivo do autor.

3.4 TESTES DE PEELING

Este teste verifica a resisténcia superficial do material téxtil por meio de
um atrito causado em amostras de tamanho padréo cortados com o auxilio de

um aparelho no laborat6rio, este corta “bolachas” de medidas iguais.
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O padrdao é encaixado na maquina de forma que haja o atrito
programado, neste caso, foi realizado um teste de 60 minutos, e 3000 ciclos

com repeticdes de atritos constantes no corpo da prova.

Figura 12 Teste de Peeling

XCONTROL =

Fonte: Arquivo do autor.
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4 RESULTADOS

4.1 FOGO

A eficacia do produto foi comprovada, pois, 0 campo de amostra com
produto anti-chamas submetida ao fogo durante determinado tempo nao
propagou o fogo, e ficou com aspecto derretido. Enquanto a outra amostra sem

aplicacao do produto, a chama se alastrou em tempo menor.

Figura 13 Tecido com anti-chamas

Fonte: Arquivo do autor.

Figura 14 Tecido sem anti-chamas

Fonte: Arquivo do autor.
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4.2 TRACAO

Conforme dados coletados nos testes,

integridade fisica dos substratos submetidos ao teste de tracao.

ndo houve alteracdo na

Tabela com resultados obtidos através do teste efetuado em amostras

com o corte no sentido transversal, ou seja, na trama.

Tabela 1
TRAMA Forca a ruptura (N) por amostra
Amostra 1 2 3 4 5 Valor Médio
RECEITA A 973.00 | 994.80 975.60 978.20 996.00 983.52
RECEITAB 959.80 | 938.40 970.20 970.20 973.20 962.36
SEM PRODUTO | 988.60 | 959.60 987.80 968.60 980.20 976.96

Fonte: Arquivo do autor.

Tabela com resultados obtidos através do teste efetuado em

amostras

com o corte no sentido longitudinal, ou seja, no urdume.

Tabela 2
URDUME Forca a ruptura (N) por amostra
Amostra 1 2 3 4 5 Valor Médio
RECEITA A 1334.40 1525.00 1298.60 1480.60 1362.60 1400.24
RECEITA B 1393.00 1456.40 - 1392.40 1341.80 1395.90
SEM PRODUTO | 1318.60 1272.00 1068.00 1271.60 1315.40 1249.12

Fonte: Arquivo do autor.

v Ambos os testes, podem comprovar que ao submeter o tecido a um

acabamento especial, neste caso, retardante de chamas, ndo houve

nenhuma alteragdo quanto a forca a ruptura.
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4.3 PEELING

Segundo avaliacéo visual, ndo apresentou diferenca.

Imagem das amostras com teste de peeling

Analise visual das amostras, apos serem submetidas ao teste de abraséao.

Figura 15 Campo de amostra do teste abraséo

STE = TR B

Ty

Fonte: Arquivo do autor.
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5 CONCLUSAO

Como vimos, o setor de acabamento, é responsavel por aplicar
processos quimicos e ou fisicos no material téxtil, com a finalidade de melhorar
o aspescto final e agregar valor ao produto, desta forma, a aplicacdo do
produto anti-chamas faz se necessaria em alguns casos como, por exemplo,
em tecidos de uniformes e decoracdo, pois segundo normas vigentes, que
exigem a presenca do anti chamas nos artigos para que evitem que as chamas
se propaguem, provocando sérios acidentes.

De acordo com os resultados comparativos das analises efetuadas neste
estudo, a aplicacdo do anti-chamas melhora a resisténcia contra o fogo, néo
afetando as suas propriedades fisicas, isto é, a integridade do tecido ndo é

alterada.
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