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RESUMO

Nesse trabalho iremos abordar a melhor forma de como desenvolver normas
para elaboracao de fichas técnicas de forma que as empresas de confec¢do rumem
ao sucesso! As fichas técnicas para confeccdo tem o problema de entendimento
nas oficinas sobre o projeto idealizado pelo estilo e modelagem, entre outras coisas
falta uniformidade nos desenhos, indicacbes de detalhes, tipos de costura e outras
informacBes necessarias, por isso este trabalho tem como objetivo apresentar a
importancia da normalizacdo do desenho técnico na inddstria, apresentando e
analisando uma forma de padronizar a ficha técnica utilizada na industria da
confeccdo, mostrando aos proprietarios e gestores das confec¢cdes e da indastrias
em geral a importancia de utilizar a ficha técnica, seja ela para qualquer area da
indGstria que se use uma ficha para anotagfes, serd mostrado a importancia das
informagOes contidas que deveram serem claras e bem detalhadas para que o
funcionario a utiliza-la saiba identificar o conteido do seu trabalho sem dificuldades
para executa-los. Pretende-se também iniciar um conjunto de normas técnicas na
ABNT para o desenho técnico para confeccdo, similar ao que se tem para desenho
técnico mecéanico e para arquitetura. Sera abordado na introducéo e justificativa os
problemas de falta de uma ficha técnica bem feita para o setor de estilo que cria um
projeto, até os terceirizados da costura que devem ser fiéis ao imaginado. Na
sequéncia se apresenta sobre o desenho técnico que padronizado muito auxiliara
todos os elos da cadeia. Sobre os softwares se apresenta uma breve visdo e o que
ha de empresas desenvolvedoras de programas que possuem interesse na
normalizacdo desses procedimentos. Finalizando o trabalho assumiu a metodologia
de pesquisa-acdo onde a autora demandou a reativacdo da comissdo de estudos
sobre simbologia e desenhos da ABNT para a area téxtil e de vestuario.

Palavras-chave: Confeccdo. Desenho técnico. Ficha técnica.



ABSTRACT

In this work we will discuss the best way to develop standards for the
preparation of technical sheets so that clothing companies are headed to success!
The technical sheets for clothing have the problem of understanding in the
workshops about the project idealized by the style and modeling, among other things
lack uniformity in the drawings, indications of detail, types of sewing and other
necessary information, so this work aims to present the importance of the
standardization of the technical drawing in the industry, presenting and analyzing a
way to standardize the technical sheet used in the apparel industry, showing the
owners and managers of the garments and industries in general the importance of
using the technical sheet, either for any area of the industry that uses a note pad, it
will be shown to the importance of the contained information that should be clear and
well detailed so that the official to use it can identify the content of his work without
difficulties to execute them. It is also intended to initiate a set of technical standards
in ABNT for the technical drawing for confection, similar to what one has for technical
mechanical design and architecture. It will be approached in the introduction and
justification the problems of lack of a well done technical sheet for the sector of style
that creates a project, until the outsourced ones of the seam that must be faithful to
the imagined one. Following is presented on the technical drawing that standardized
will greatly aid all links in the chain. About the softwares is presented a brief vision
and that there are companies that develop programs that have an interest in the
standardization of these procedures. At the end of the work, she took up the action-
research methodology where the author demanded the reactivation of the study
committee on symbology and ABNT designs for the textile and clothing sector

Keywords: Apparel. Technical drawing. Technical data sheet.
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1 INTRODUCAO

O mercado da confeccdo e muito amplo, e devido a esta amplitude os
desafios se tornam muito grande, precisamos saber lidar desafiadoramente com
tudo para consolidar a sua empresa diariamente, o que muitas vezes colocam as
empresas em um risco muito elevado de faléncias. Esta pesquisa originou-se de
uma necessidade da industria da confeccdo, considerando que ainda ndo existe
normas especificas para desenho técnico do vestuario no Brasil, a ABNT bem como
a Audaces® ja tentaram esse desenvolvimento, mas faltam pessoas com o
conhecimento em producdo de confeccdo para indicar os itens importantes para
interpretacdo assertiva de uma ficha técnica, cada empresa cria seu proprio padréo,
de acordo com as experiéncias de funcionarios. Os cursos na area da moda adotam
variadas técnicas de ensino do desenho técnico, que também dependem das
experiéncias dos docentes. Quanto a publicacdes, existem muito poucas,
principalmente sobre desenho técnico.

Com esta pesquisa pretende-se apresentar a necessidade da normalizacao
do desenho técnico estabelecendo um sistema de representacdo e de comunicacao
sobre o projeto da peca garantindo seu entendimento em todos os setores, garantido
que a peca confeccionada seja perfeita, reduzindo custos, tempo de
desenvolvimento, quantidade de protétipos confeccionados, antes da aprovacao e

também.
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1.1 Justificativa

Este projeto se justifica pela necessidade de se padronizar a ficha
técnica na industria da confeccdo, em pesquisa realizada com profissionais da area
entre eles estilistas, modelistas, pilotistas e confeccionistas 92,9% afirmam que sim,
21,4% que talvez e 7,1% fala que ndo ha necessidade (APENDICE A), devido a tal
resultado fica mais que claro que tem-se a necessidade de desenvolver normas
técnicas que serdo avaliadas pela comissdo de estudo da ABNT , para se gerar um
projeto de diferentes normas para atender o desenho técnico de confeccao.

Tem-se como orientacdo as normas de desenho mecénico ja estabelecidas
ha muito tempo e vitais para as empresas de usinagem, mecanica, automobilistica,
etc.

Como foco académico este trabalho possibilitara as escolas de confeccéo e
moda subsidiarem o ensino com normas unificadas para desenho técnico.

Como foco social e econbmico tem-se a utiidade para as empresas
contarem com as normas para a producdo de fichas técnicas padronizadas e
eficazes, permitindo mais prestadores de servico fornecerem com qualidade.

Como foco pessoal justifica-se pela atuacdo desta autora como profissional

de confecgao.

1.2 Motivacao

O que motivou este trabalho foi a dificudade encontrada exatamente no
trabalho de modelagem e pilotista, bem como em conversa com outros de
profissionais, ficou claro a mesma dificuldade que se resume em informacdes claras
do que fazer, a falta de informacfes na hora de executar o trabalho tomando mais
do tempo do profissional atrasando o desempenho do mesmo, em especial quando
as confeccdes trazem fotos ou imagens da internet ou desenhos sem especificar o
gue realmente querem no modelo, sem entender a dificuldade que é trabalhar sem
informacdes necessarias para o trabalho executado com perfeicdo, onde se deixam
levar pela economia sem pensar em consequéncias futuras, uma economia que leva
a desperdicios, que leva a se refazer uma peca piloto varias vezes, problema que

seria resolvido com uma ficha técnica bem detalhada, que facilitaria o trabalho do(a)
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modelista, pilotista e confeccionistas terceirizados, que permitiria também dividir um
corte entre varias faccionistas sem a preocupacdo de sairem diferente de um
mesmo modelo.

O problema é desenvolver normas para este fim, sendo assim este trabalho
propora os temas de normas necessarias e iniciar o processo de elaboracdo de uma
norma de terminologia para desenho técnico.

Este trabalho é vidvel pois conta-se com a possibilidade de reativar a
comissdo de estudos de normalizacdo de desenho técnico e simbologia da ABNT
para o desenvolvimento da norma de terminologia para o desenho técnico de
confeccdo, tem-se também o interesse de professores de desenho de moda e de
confeccodes.

A relevancia do trabalho significa o inicio de uma trilha de producdo de
normas para o setor de confec¢éo, beneficiando a sociedade.

Este estudo podera ser continuado por outros académicos para o0
desenvolvimento de outras normas para a nhormalizacdo do desenho técnico de
confeccdo, bem como integrar os softwares comercializados no mercado para estilo,

modelagem, etc.

1.3 Objetivo

Apresentar que € necessario normalizar as fichas técnicas de confeccédo do
vestuario e propor normas técnicas para padronizar a ficha técnica na industria da

confeccgéao.

1.3.1 Objetivo Geral

ldentificar uma forma de normalizar o desenho técnico na industria da
confeccdo, gerando resultados significativos para o setor industrial, estabelecendo
solugcbes por consenso das partes interessadas tornando assim uma ferramenta

poderosa na auto disciplina dos agentes ativos do mercado.
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1.3.2 Objetivos Especificos

Identificar qual seria a maior dificuldade da indastria, na hora da producéao por
falta de ficha técnica. Apresentar o porqué da necessidade de se padronizar a ficha
técnica na industria da confeccdo. Mostrar que a solucdo para diminuir perdas na
industria da confeccdo é realmente a padronizagdo da ficha técnica evitando assim

as possiveis perdas por falta de informacéo.

1.4 Metodologia

A metodologia adotada € a pesquisa descritiva e documental, bibliografica
através de livros, artigos e de normas ja existente em outros paises, como Franca e
Portugal

Ainda sdo poucos 0s materiais existentes na area de desenho técnico de
moda, e como se utiliza de base desenho técnico.

Se contara com o0 apoio da série de normas de desenho técnico mecanico e a
sistematica de elaboracdo de normas da ABNT para o desenvolvimento da primeira
norma da série de normas para desenho técnico de confecgdo. Essa sistemética
inclui a reunido da comissédo de estudos e o processo de encaminhamento do texto

do projeto de norma para votagao no site da ABNT.
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2 O DESENHO

E uma das atividades mais basicas do ser humano, na época das cavernas
era utilizado para comunicacdo. Rabiscos ou linhas feitas em qualquer superficie
com diversos instrumentos. Utilizavam pedras como superficie e carvao para o
desenho, hoje se utiliza papel o mais utilizado é o sulfite com lapis ou nanquim
mais existe varios outros tipos de papel com diferentes gramaturas e texturas
assim aumentando a possibilidade de desenho.

Cada superficie tem uma reacao quanto ao lapis ou outro tipo de material
usado para desenhar. Com a evolugdo da tecnologia surgiram os softwares de
desenhos, podendo se utilizar agora do computador para a realizacdo dos
mesmos. No desenho artistico € possivel representar ideias e pensamento de
guem desenhou é possivel realizar a reconstituicdo da historia dos povos antigos
através do desenho artistico.

J& o desenho técnico, serve para representar tecnicamente um objeto, todas
as especificacdes do produto necessarias para a producdo deve estar contido nele.

2.1 Desenho Técnico

E uma representacdo planificada do modelo a ser executado com todos os
detalhes de pespontos, bitolas, aviamento, recortes, proporcdes, etc. Deve ser
executado com clareza e deve conter tanto a frente quanto as costas do modelo. Ter
a simetria necessaria para a sua perfeita compreenséo. Ele facilita o processo de
desenvolvimento da primeira peca concebida pelo estilista (a peca piloto).

Devido a necessidade de representar as pecas, maquinarios, ferramentas e
outros instrumentos de trabalho surgiu o desenho técnico.

O ideal é que toda atividade que envolva o projeto desenvolvimento e
fabricacdo estejam descritos numa ficha técnica, é importante que esses desenhos
sigam uma normalizacdo, tornando uma linguagem universal, e interpretada
igualmente em qualquer lugar.

O desenho técnico, dentro de uma empresa de confeccdo, permite
comunicacdo entre diferentes etapas da producdo, principalmente nos setores de

criacdo e modelagem.
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Figura 1 — Exemplo desenho técnico
Gola padre

cab.em forro

Frente com rec.
Detalhe em vivo

botdes de
massa 4 furros.

costa c/ recotes
laterais

Fonte: arquivo da autora, 2015

Descricdo da peca: Blazer gola padre, frente com recortes e detalhe em

Vivo, e acabamento em forro.
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2.2 Especificacbes e Caracteristicas do Desenho Técnico para Vestuario

Observa-se que algumas bibliografias existentes orientam especificacdes e
caracteristicas que o desenho deve ter para evitar problema na sua interpretacao,
tem

a) Nao deve aparecer o corpo do manequim: isso objetiva evitar que tracos
do corpo humano sejam confundidos com partes ou acessbes ha peca
confeccionada.

b) Distorcbes e alongamentos caracteristicos de moda sao evitados: por se
tratar de um desenho técnico e nao artistico, os alongamentos devem ser evitados
para ndo se presumir medidas maiores que as reais a serem adotadas, mesmo que
pareca pouco estético pela arte, mas o desenho técnico objetiva mostrar o projeto
0 mais proximo da realidade da peca final.

O desenho do modelo tem que ser desenhado frente e costas; pois o
profissional precisara saber detalhes de todas as partes da peca.

Quando necessario para mostrar todos os detalhes de uma parte pequena
do desenho deve-se ser ampliada em outro desenho (ex. lupa) como podemos
observa na (Figural) o detalhe do bolso dianteiro, sendo possivel identificar cada

detalhe de costuras e acabamentos na mesma ficha técnica.

Figure 2 — Desenho técnico de uma calca
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Fonte: Leite & Velloso (2013, p.118)
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Nesta imagem da calca podemos ver ampliado o detalhe do bolso, para uma
melhor visualizacdo de detalhes necessaria para produzir.

c) Podem ser definidas as especificagbes como comprimento a largura
através de medidas: na ficha técnica pode-se incluir a tabela de medida adotada
para numa necessidade futura ter-se as referéncias que foram adotadas.

d) Devem estar especificados a quantidade e os tipos de pesponto, como o
tamanho de aberturas (ex: bolsos), também posicdo e quantidade de botbes, o
tracado de recortes e pences ou seja cada de tipo de informacéo € importante, iSso
serd muito Util para a modelista ou pilotista (costureira que prepara o prototipo).

Cada detalhe do desenho deve ser representado por um modelo/espessura

de traco (linha/contorno), um exemplo disso € o pesponto que é representado por

um tracejado e menos espesso.

Figure 3 — Exemplo de representacao de linhas

Linha-guia Linha que atua como uma guia ac desenha outras linhas.
Representada por uma linha fina continua.

Linha de segao Linha que indica que uma linha com altura fixa foi dividida
em alturas iguais. Representada por uma linha fina
tragada.

Linha de acabamento Linha que indica a posigac e o tamanho da limpeza.

Representada por uma linha fina tracejada.

Meio dobra Linha que indica o local em que o tecido deve ser dobrado
_———— para ser cortado. Representada por uma linha grosa
tracejada.
Linha de pesponto Linha que indica o local de pesponto: Representada por

uma linha fina tracejada

Franzido Linha que indica onde os franzidos devem ser inseridos.
Representada por uma linha fina continua

Linha de limpeza Linha que indica a posigao e o tamanho da limpeza.
s Representada por uma alinha fina de pontos e tragos

Fonte: pattern magic 2 (2012 p.7)

e) sao utilizadas no desenho técnico apenas a cor branca (preenchimento) e a
preta (contorno). Caso alguma peca possuir mais de um bloco de cor, é indicado por

seta e legenda.
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2.3 Métodos de Construcdo de Bases para o Desenhos Técnicos.

Segundo Leite & Velloso o objetivo de levar o profissional da confeccdo a
compreender todas as etapas necessérias ao processo de elaboracdo de um
desenho técnico de roupa seu livro, chamado Desenho Técnico de Roupa Feminina,
mostra o0 desenho do corpo, do manequim, das partes que compdem a roupa, dos
detalhes e acabamentos, acompanha também um exemplo de ficha técnica, para
melhor entendimento de todas as etapas necessarias do processo de construcao da
base e a elaboracdo dos desenhos técnicos.

Para o desenhista técnico de moda, a roupa deve ser estendida como um
objeto sobre o volume do corpo, obedecendo as formas e articulagdes, isto é, o
tecido que possui apenas duas dimensdes como um plano deve recobrir um corpo
gue possui trés dimensdes e assim a modelagem cumprir seu objetivo de vestir bem
e com conforto.

O profissional deve lembra que suas orientagcdes servirdo de base para a
confeccdo da roupa e que esta, fora do corpo, € uma superficie plana, mas que
ganhara volume quando vestida, tornando-se tridimensional.

A proporcao se refere ao equilibrio ideal de tamanho entre as partes do corpo,
onde se usa a cabeca como unidade de medida no desenho, fornecendo as alturas
e larguras do corpo.

A simetria nada mais € que semelhanca entre os lados direito e esquerdo,
com volumes e concavidades que se refere as formas do corpo, suas curvas,
reentrancias e relevos com linhas sinuosas fundamentam o desenho técnico.

O manequim que foi utilizado por Leite & Velloso (2013) como base para
confeccdo da roupa e 0 passo a passo da construcdo do seu desenho sem volume,
foram utilizadas as tabelas de medidas do Senai-Rio, tamanho 40 e as medidas da
base da modelagem foram tiradas do livro Modelagem plana feminina (Editora
Senac Nacional) e do método Gil Brandao (editado pelo Jornal do Brasil no ano de
1964).

Como veremos na Figura 4 o manequim pronto. E muito importante
compreender na hora de produzir o desenho técnico que o manequim € visto como

um solido,
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Figure 4 — Desenho final do manequim

|
L

Fonte: Leite & Velloso (2013, p. 32)

Manequim utilizado para desenvolver o desenho técnico das pegas da confeccéo.

Que sera constituido por diferentes volumes, e precisara ser interpretado em
apenas duas dimensfes quando ele for utilizado como base para a construcdo da
roupa. Inicialmente para desenha-lo usa-se a técnica de moulage, que consiste em
moldar o manequim por inteiro com tecido e, depois, retirar esse molde como se

fosse uma pele, como mostra figuras 5 e 6.
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Figure 5 — Técnica de moulage

Fonte: arquivo pessoal da autora, 2015

Foto representando a parte inicial do trabalho antes de fazer os ajustes de medidas e

transferir para ficha técnica de produto.
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Figure 6 — Técnica de moulage

Fonte: arquivo pessoal da autora, 2015

A seguir fard os ajustes, de acordo a tabela de medidas e com a fita métrica
comparara se as medidas devem ser ajustadas ou ndo. As alturas sdo mensuradas
de um ponto ao outro, nas linhas centrais da frente e das costas. As larguras séo
obtidas contornando-se o corpo, saindo de um ponto e voltando a ele.

Nas imagens a seguir podemos observar que além do passo a passo para
construgdo do manequim, as autoras mostram um manequim com linhas de recortes

e limites de mangas e calcas representado pela figura 7
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Figure 7 — Linhas e recortes do manequim

Fonte: Leite & Velloso (2013, p.42)

Manequim finalizado com demarcacéao central e marca¢des de comprimento de todas
as partes da roupa, propondo a nomenclatura de modelos pela variagdo de comprimentos, o
gue facilita a comunicacgao entre estilo, modelagem, pilotagem e facionistas da peca ao final.
Ja na Figura 8, 9, 10 temos exemplos de desenho técnico de roupa produzido
sobre a figura 3 que estdo no final do livro desenho Técnico de roupa feminina.

(LEITE & VELLOSO, 2013).
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Figure 8 — Linhas e recortes do manequim

Fonte: Leite & Velloso (2013, p.153)

Desenho tecnico feito utilizando o manequim, que possibilita todas as

demarcacdes necessarias.
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Figure 9 — Linhas e recortes do manequim

Fonte: Leite & Velloso (2013, p.155)

Desenho representativo da Jaqueta mostrando detalhe da abertura da manga e
medidas de comprimento e circunferéncia e largura de todas as partes da pega.
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Figure 10 — Linhas e recortes do manequim
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Fonte: Leite & Velloso (2013, p.157)

Nesta imagem podemos ver as medidas de circunferéncias e comprimento da peca

facilitando assim a conferencia apds a peca pronta.

2.4 Qual a Importancia da Ficha Técnica com Desenho

Um bom gestor sabe da importancia de planejar uma producdo e que é
necessaria uma organizagdo e varias anotagfes, e o documento apropriado para
conter toda informacdo para um bom desempenho de uma producdo é a ficha
técnica, nela se encontrard todo processo para produgdo sendo indispensével para
0 progresso e controle, é nela que se define as matérias primas necessarias para a
elaboracéo das pecas de roupas, ela também permite que se possa elaborar o preco

de custo e venda de seus produtos, com ela se controla o tempo de produgcédo que
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permite saber o prazo maximo de entrega, permitindo saber os prazos do processo

das pecas e o fim do ciclo produtivo .

Quadro 1- Fluxo de Produto

FLUXO DO PRODUTO
T. Normal o o r
op Descri¢ao da Operagao Operador Setor Equip |T. médio (TIV(I)+av? T. Padrdo |Cap. didria lf/liia/
. (TN+tol.%) | (Tu/TP) i
rit.%) Maq
1 overlocar partes cicera | preparagdo over 5 5,2500 6,0375 84 0,50
2 unir recorte central frente esq. | cicera montagem reta 1,43 1,5015 1,7267 295 0,14
3 Lnirrecorte central frente direitd cicera | montagem reta 1,42 1,4910 1,7147 297 0,14
4 unir recorte central costa esqu. | cicera | montagem reta 1,41 1,4805 1,7026 300 0,14
5 |unirrecorte central costa direito| cicera | montagem reta 1,38 1,4490 1,6664 306 0,14
6 unir laterais cicera | montagem reta 0,8 0,8400 0,9660 528 0,08
7 colocar ziper cicera | montagem reta 0,7 0,7350 0,8453 603 0,07
8 unir partes do forro cicera montagem reta 2 2,1000 2,4150 211 0,20
9 unir revel no forro e na peca cicera montagem reta 1 1,0500 1,2075 422 0,10
10 fazer barra cicera | acabamento | reta 1,2 1,2600 1,4490 352 0,12
11 arrematar cicera | acabamento | tesoura 1,39 1,4595 1,6784 304 0,14
12 passadoria cicera | acabamento | ferro 1,32 1,3860 1,5939 320 0,13
13 embalar cicera | acabamento | plastico 2 2,1000 2,4150 211 0,20
Dados da empresa TOTAL 25,4179 4235
Numero de colaboradores da empresa 13
Numero de pegas com defeito
Perda do tempo inativo A.v=5%
Tolerancia 15%
Tempo atil (T.U.) 08:00 as 12:00 - 13:00 510
as 18:00 (15 min de café e 15 min lanche
Quantidade de pegas a serem produziday 42

Fonte: arquivos pessoais da autora, 2015

2.5 A Ficha Técnica para Confeccédo de Roupas

E um documento descritivo de um produto com objetivo de informar os dados
necessarios do produto, que sdo o desenho técnico e as informacdes sobre matéria-
prima e o0 modo de producdo ou seja, toda a descricdo da peca sendo ela um meio
de comunicacao dentro da empresa, transmitindo o projeto da producdo entre todos
0s setores.

Cada empresa desenvolve de acordo seus critérios e necessidades,

estabelecidos de acordo com o tipo de produto e a organizacdo de sua empresa.
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Sendo flexivel a sua formatacéo, ndo tem uma regra geral, mais é importante
gue ela seja objetiva e de facil compreensdo pois informacdes serdo levadas para
todos os setores, desde o estilo até a conclusdo do produto na linha de producao,
gualquer informagcdo confusa ou falta dela podera comprometer todo o processo,
podendo prejudicar a qualidade final do produto, no entanto para que ela seja
completa se recomenda que ela contenha as seguintes informacdes.

Cabecalho contendo o nome da empresa, a cole¢cdo, 0 nome da peca, sua
referéncia, a data, uma breve descricdo e tudo que for apropriado a denominado

produto.

Figure 10 — Exemplo de cabecalho

Ficha Técnica

Empresa/ cliente SR confeccdes  Colecdo inverno 2016 Segmento  casualwear
Modelo calca alfaiataria  Referéncia  116/¢l0001 N°docorte 1011
Tamanho base 40 Grade 36/38/40/42/44/46  Modelista  Maria D.
Ordem de servico 00001 Data entrada 01/01/2017 Data saida  10/01/2017

Fonte: Rosa,Stefania(2017, p.18)

Desenho técnico do modelo, de frente, de costa, e se necessario, de lateral.

Figure 12 — Exemplo de desenho técnico

Fonte: Rosa,Stefania(2017, p.18)
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Descricdo da peca: detalhes especfificos e necessarios do modelo como
formatos de decotes, cava, comprimento e acabamentos, fazendo uso dos termos

mais técnicos. Esta descricdo deve ser precisa e clara.

Figure 11 — Descricdo de detalhes

desenho
DIANTEIRO TRASEIRO

[A: sem

A: Sem|
L: 5cm
A: 15cm

L 13cm

Linhas:

Maquinas:

eira

Legenda
argl

L: 25¢m

Fonte: Rosa,Stefania(2017, p.18)

Dados dos materiais utilizados, que podem ser divididos em principais e
secundarios; aviamentos e matérias de adorno em geral. Sendo descrito toda
informacdo do produto a usar como nome do material e/ou cédigo, composicao,
especificagdo de tamanho (no caso do tecido, a largura; e de outros produtos como

botdo e ziper, a numeragédo? gasto? cor, fabricante, fornecedor, preco por unidade.

Figure 14 — Descricdo de matéria prima

Pantone® Consumo

tone® % algodao 2

1. sarja acetinada Textil arela | 381‘82%)( 1,20mt 2% e\aaggno 155q/m
3 : R T

2. popeline (forro) Textil arela 15’.86’118'4‘er’bx 030mt  |100%algoddo| 120g/m

Composicdo
1. ziper 15cm LNY areia 000111 lun 100% poliéster
2. botdo 1.5¢cm BTO areia 000222 2un, 100% poliéster

Fonte: Rosa,Stefania(2017, p.18)
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Etiqueta se faz necessario conter as regulamentacdes, obrigatoriamente

devem trazer as seguintes informagoes.

Nome fantasia e marca registrada ou razado social por extenso, tratamento e
cuidados de conservacéo, por texto ou simbolo, indicacdo do tamanho da peca, por
nimero ou letra, os dados de composi¢cdo do tecido, como nome das fibras e o
percentual de incidéncia, em ordem decrescente, cadastro da pessoa juridica

(CNPJ)da empresa e pais de origem.

Figure 15 — Modelo de etiqueta obrigatéria

Costura
RAZAO SOCIAL
Sua Marca CNPJ
I XK XK XXX XXX =X X
00, 000.000/0000-00 ﬁuﬂfﬂAﬁ% DAO
Tecido 50% F'DLIESTER

88% Poliamida

12% Elastano
HE A

Feito no Brasil PP

G

Fonte: MVX solu¢des
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Beneficiamento é quando determinado produto passa por algum processo de
transformacdo que ndo faca parte da confeccdo em si, sendo levado para outro

profissional de acordo o0 que se deseja fazer seja para um, estamparia, bordados ou
lavagem.

Figure 16 — Efeitos de tratamento jeans
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Fonte: pinterest

A seguir um exemplo de ficha tecnica, deixando claro que pode haver varios
outros modelos usuais pela industria de confeccéo.
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Figure 12 — Exemplo da Ficha Técnica

Ficha Tecnica

Empresa/ cliente SR confeccdes  Colecdo inverno 2016 Segmento casualwear
Modelo calca alfaiataria__ Referéncia  i16/cl0001 N* do corte 1011
Tamanho base 40 Grade 36/38/40/42/44/46  Modelista Maria D
Ordem de servico 00001 Dota entrada 01/01/2017 Data saida 10/01/2017

DANTEIRO TRASESRO
e
g Co— S, A: Sem|
) L' Scm
— A 15¢em
L
<A

stura aberta ¢

Linhas.

J TGN Legenda
—_ L a1gura

L 2%cm A altuss

Teanil area l%:{b::e-'!x 1.20mt ! !" proaso 155g/m’*

1 5ans acetinada A% elattano
2 popetine (forro) Texti areia (Poentex | 030me  [100% sigodso | 1209/m
1 zper 15cm LNY aea 000111 lun 100% poliéster
2 botho 1.5¢cm BYO e 000222 2un 100X pobéster
Observagoes Aplicagdes Amostras

Satis acetinada

popeline forro)

Fonte: Rosa,Stefania(2017, p.18)
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3 O QUE OS SOFTWARES OFERECEM

Tem-se muitos desenhos feitos em computadores, um dos programas mais
utiizados € o Coreldraw por ter baixo custo apesar de ndo ser um programa
especifico para o setor, € muito utilizado devido a seu baixo custo e também
contém ferramenta e fungdes que podem auxiliar no trabalho do designer de moda,
gerar desenhos, fichas técnicas, estampas e catalogos.

H& outros softwares, tais como, Photoshop, Lectra, Audaces, Gerber, dentre
outros, que facilitam a elaboracéo e apresentacdo do desenho técnico.

O Audaces lancou em 2007 o software Audaces Idea que integra o desenho
estilizado e técnico com a engenharia de produto, transportanto os dados prontos
para a ficha técnica e ainda gera catalogo para divulgacdo on line ou impressa.

Outro exemplo de software é o Kaledo, lancado também em 2007 pela
Lectra, o mesmo oferece ferramentas especfficas, tais como simetria, pespontos
vetoriais e bitmap, bibliotecas de efeitos e componentes que facilitam a criagdo ou
recriacdo de modelos. (APUDE) Manoel, Simone Cristina; Graduanda; Producéo

Téxtil (FATEC)
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4 NORMALIZACAO DO DESENHO TECNICO PARA CONFECCAO

4.1 Processo de Normaliza¢cao no Brasil

Fundada em 28 de setembro de 1940, com a finalidade de gerar padrdes para
0s produtos que estavam substituindo as importacbes durante a Segunda Grande
Guerra, Em 1947 filiou-se a ISO Internacional Standards organization, sendo uma
das associacfes fundadoras dessa entidade de normalizacéo internacional, visando
o livre comercio pelo mundo.

A Associacdo Brasileira de Normas Técnicas é o 0rgao responsavel pela
normalizacdo técnica no Brasil, fornecendo insumos ao desenvolvimento tecnolégico
brasileiro. Trata-se de uma entidade privada e sem fins lucrativos e de utlidade
publica. (www.abnt.org.br).

Quando surge a necessidade de normalizar determinado tema, é elaborado o
Projeto de Norma com o assunto solicitado, a finalidade da norma é assegurar a
caracteristica que se desejavel do produto e servico, garantindo a qualidade,
seguranca, confiabilidade, eficiéncia, intercambialidade, bem como respeito

ambiental — e tudo isto a um custo econdémico.

4.2 Como Elaborar Normas

A elaboracdo de um Documento Técnico ABNT inicia-se a partir de uma
demanda, que qualquer pessoa, empresa, entidade ou organismo regulamentador
pode apresentar, que estejam envolvidos com o assunto a ser normalizado.

O documento é levado e analisado pela ABNT e, se viavel, o assunto é levado
ao Comité Técnico correspondente para inser¢cdo em seu Programa de
Normalizacdo Setorial (PNS). Se ndo existe o Comité Técnico relacionado ao
assunto, a ABNT propbe a criagdo de um novo Comité Técnico, que pode ser um
Comité Brasileiro (ABNT/CB), um Organismo de Normalizagdo Setorial (ABNT/ONS)
ou uma Comissédo de Estudo Especial (ABNT/CEE).


https://www.google.com.br/search?q=associa%C3%A7%C3%A3o+brasileira+de+normas+t%C3%A9cnicas+standards+organization&stick=H4sIAAAAAAAAAOPgE-LSz9U3MDE0zilLVuIEsY3yzM0stFQyyq30k_NzclKTSzLz8_Tzi9IT8zKrEkGcYquC0qKC_OJUAOCIRSw_AAAA&sa=X&ved=2ahUKEwjl8rr18ffdAhVjqlkKHbxvDnwQmxMoATAlegQICBAo
http://www.abnt.org.br/
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O assunto é discutido pelas Comissdes de Estudo, tendo a participacao
aberta a qualquer interessado, independentemente de ser ou ndo associado a

ABNT, até atingir o objetivo, gerando entdo um Projeto de Norma.

Figure 13 — Fluxo de desenvolvimento de norma técnica

Programade
Demanda Normalizagdo
Setorial (PNS)

R ABNT NBR

glg?sn,nm 14724

Elaboragdo B —
do Projeto o e
de Norma e

L \()\w)ﬂ“r"
Consulta )2 <
Nacional

Analise do —
resultado ®;E=
da Consulta
Nacional

Fonte: http://www.abnt.org.br/consultan

Antes do ser submetido a Consulta Nacional pela ABNT, o projeto de Norma é
editorado e recebe a sigla ABNT NBR e seu respectivo nimero. Apoés ser editorado,
o Projeto de Norma é submetido a Consulta Nacional, com uma ampla divulgacao,
dando assim oportunidade a todas as partes interessadas para examina-lo e emitir
suas consideracdes. E uma Consulta Nacional realizada pela internet, podendo ser
acessada pelo link http:/Amww.abnt.org.br/consultanacional.

A relacdo dos Projetos de Norma em Consulta Nacional € publicada também
no Diario Oficial da Unido.

Durante o tempo da Consulta Nacional, qualquer entidade ou pessoa pode
enviar comentarios e sugestdes. Todos 0s comentarios sdo analisados e
respondidos pela Comissdo responsavel, que realiza reunido para andlise das
consideracbes recebidas. Serram convidados a participar desta reunidao todos os
interessados que se manifestaram durante o processo de Consulta Nacional, a fim
de determinarem, por consenso, se este Projeto de Norma deve ser aprovado como
Documento Técnico ABNT.

Por fim, as sugestbes aceitas sdo alicercadas no Projeto de Norma, que é

homologado e publicado pela ABNT como Documento Técnico ABNT. A relacdo das


http://www.abnt.org.br/consultanacional
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Normas Brasileiras em vigor esta disponivel para consulta no ABNT

Catalogo (http:/mwww.abntcatalogo.com.br/).

4.3 Comissao de Estudos de Desenho e Simbologia do CB 017

Esta comissdo de estudos do ABNT CB 017 tem como escopo a elaboragao
de normas para representacdes graficas e simbolos usuais para a area téxtl e
confeccgdo.

A comissado de Estudos CE de Desenho e Simbologia do Comité Brasileiro
de Normalizacdo Téxtil e do Vestuario deve ser constituida com membros que
representem produtores, consumidores e representantes neutros (escolas,
laboratorios, pesquisadores, etc.). Essa comissdo tem por objetivo a normalizacao
de desenhos sejam para confeccdo ou para a area do téxtil de producdo de
tecidos, para maquinas téxteis, etc. Na parte de simbologia tém-se normas
aplicadas a identificacdo de fibras, fios, tecidos e também a norma de cuidados
téxteis obrigatdrias para inclusdo em etiquetas para orientacdo do usuério final.

Esta comissdo ja havia sido constituida para o desenvolvimento de normas
de desenho, inclusive a empresa Audaces se interessou em incluir as técnicas
estabelecidas em normas em seus pacotes de softwares.

A exemplo do que ocorreu na normalizacdo de desenho técnico mecanico,
serdo necessarias diversas normas, apesar de ser uma longa caminhada deve ser
iniciada, sem davida.

A reabertura dos trabalhos desta comissao de estudo foi provocada por este
trabalho de concluséo de curso para resolver os problemas observados no
mercado de confeccdo que cada vez mais terceiriza suas etapas de producdo e
necessita padronizar sua forma de comunicagdo técnica.

Foram convidados representantes do tripé que sustentam a norma, isto €,
produtores, consumidores e neutros, para representar 0s neutros foram convidadas
professoras de desenho das escolas de moda de Americana, os produtores foram
representados por confeccdes e os consumidores sdo modelistas e pilotistas que

recebem as informacdes para o desenvolvimento de modelos.


http://www.abntcatalogo.com.br/
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Na reunido apresentou-se uma proposta do projeto de norma para
comentarios, avalicbes e alteracdes se necessario para prosseguimento em uma
proxima reunido ou encaminhamento para a consulta nacional no site da ABNT.

No anexo se apresenta o projeto de norma que foi submetido a CE comisséo

de estudo.

Figure 19 — Reuni&o da CE de desenho e simbologia em 26/10/2018.

Fonte: arquivo da autora
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4.4 Normas de Referéncia para Desenho Técnico

Para o desenvolvimento das normas de desenho técnico de confeccdo a

ABNT CB017 Comité Brasileiro de Normalizacao Téxtil e de Confec¢cdo tem como

roteiro as normas de desenho técnico de mecanica para padronizar a sistematica,

séo elas:
Quadro 2 — Relacdo de Normas de desenho Técnico Mecéanico.
Numero da Ano de
) Titulo
norma publicacao
ABNT NBR Aplicacéo de linhas em desenhos - Tipos de linhas - Larguras das
1984
8403 linhas
ABNT NBR o
2015 Desenhotécnico - Emprego de escalas
8196
NBR 8402 1994 Execucdo de caractere para escrita em desenho técnico
Aplicagéo de linhas em desenhos - Tipos de linhas - Larguras das
NBR 8403 1984 )
linhas
NBR 10067: 1995 Principios gerais de representacdo em desenho técnico
NBR 10068: 1987 Folha de desenho — Leiaute e dimensdes
NBR 10126 1987 Cotagem em desenho técnico
ABNT NBR Documentacdo técnica de produto-Vocabulario — Parte 2: Termos
2005
1ISO10209-2 relativos aos métodos de projecao
NBR 10582 1988 Apresentacdo da folha para desenho técnico
Representacdo de &area de corte por meio de hachuras em desenho
NBR 12298 1995 .
técnico
NBR 10126 1987 Cotagem em desenho técnico
ABNT NBR ] ) .
1999 Desenhotécnico - Elaboracédo das listas de itens
13272
NBR 13273 1999 Desenho técnico - Referéncia a itens
Desenho técnico - Representacdo de simbolos aplicados a
NBR 14699: 2001

tolerdncias geométricas - Proporcdes e dimensdes

Fonte: http://www.abnt.org.br/consultan
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Essas normas sdo de desenho mecanico, mas podem ser ponto de partida
para a adequacgéo a desenho técnico de confec¢do, de moda a manter uma mesma

terminologia para desenho independente da aplicacéo especifica.

4.5 Projeto de Norma de Terminologia para Desenho Técnico de Confeccdao

Origem: Projeto 04:005.04-008/1989

CB-04 - Comité Brasileiro de Maquinas e Equipamentos Mecanicos

CE-04:005.04 - Comisséao de Estudo de Desenho Técnico Geral

NBR 10647 - Terminology related to technical drawings

Descriptor: Technical drawings

Terminologia

4.5.1 Objetivo

Esta Norma define os termos empregados em desenho técnico para a

indUstria do vestuario.

4.5.2 Defini¢cbes

Para os efeitos desta Norma sdo adotadas as definicbes de 2.1 a 2.6.

Abrangendo ilustracédo, esboco, croqui (desenho de estilo) e desenho técnico.

4.5.2.1 Quanto ao aspecto geométrico

4.5.2.1.1 Desenho projetivo (desenho técnico)

Desenho resultante de projecbes a peca confeccionada sob diferentes

posicdes de observacao: dianteiro, traseiro, frente, costas, lateral, etc.).
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4.5.2.1.2 Desenho nao projetivo

Desenho ndo subordinado a correspondéncia entre as figuras que constituem
e 0 que é por ele representado, compreendendo larga variedade de representacdes
gréficas, tais como:

a) diagramas;

b) esquemas;

c) fluxogramas;

d) organogramas;

e) gréaficos.

4.5.2.1.3 Diagrama (modelagem)

Planificacdo da pega a ser confeccionada para cobrir o corpo humano ou

outros corpos em trés dimensdes

Figure 14 — Modelagem

vv

Fonte: audaces

4.5.2.1.4 Fluxograma (Sequencia operacional)

Representacdo grafica de uma sequéncia de operacfes ou de equipamentos,

ou de setores que a peca a ser confeccionada devera passar.



Figure 15 — Sequencia operacional

ENTRADA DE
PEDIDO COMERCIAL

'
ecp

Possui Estoques
(MP)?

Descanso

]

Linha de Producao

v

Inspecao Final

v

Compras

Fornecedor

k.

Inspecao
Recebimento

Recebimento

Embalagem

Expedicao

4.5. 2.1.5 Organograma

Quadro geométrico que

Fonte: internet
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representa 0s niveis hierarquicos de uma

organizacdo, ou de um servico, e que indica os arranjos e as inter-relacdes de suas

unidades constitutivas.
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Figure 16 — Organograma

Fonte: arquivo da autora



4.5.2.1.6 Cronograma
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Ferramenta de gestéo de atividades normalmente em forma de tabela, que

também contempla o tempo em que as atividades vao se realizar.

Figure 17 — Cronograma

Tarefa Desenvolvida Agosto Setembro | Outubro Novembro | Dez.
Semana 1(2|13|4|1(2|3|4(1(2]3 1(2|13|4(1|2
Cronograma

Texto de explicacdo tema

Texto de explicagdo inverno
2016

Desenho peca colecéo

Organograma funcional

Ficha técnica look desfile

Compra de materiais

Tabela de SKU

Definicdo maquinario

Definicéo salarios

Definicéo custo pecas desfile

Layout com ciclo producéo

Célculo investimentos

Ciclo PDCA + final. Redagao

45.2.1.7 Lay out

Fonte: arquivo da autora

Planejamento de arranjo fisico de uma empresa, oficina, escritério, etc.
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Figure 18 — Lay out

| [escala 1-25

Fonte: Arquivo da autora

45.2.1.8 Gréfico

Representado por desenho ou figuras geométricas. E um conjunto finito de

pontos e de segmentos de linhas que unem pontos distintos.

Figure 25 — Grafico

Action (Agir) Plan (Planejar)
° Identificagéo do Problema

Padromzagao Anallse do Fenémeno
Analise do Processo
Acao °
o Plano de Acao

Verificagcio @

e Execugao

Check (Verificar) Do (Executar)

Fonte: google.com
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4.5.2.2 Quanto ao grau de elaboracao

45.2.2.1 Esboco /esquema
Representacdo grafica a mdao livre aplicada habitualmente aos estagios

iniciais de elaboragdo de um projeto, podendo, entretanto, servir ainda a

representacdo de elementos existentes ou a execucao de pecas confeccionadas.

Figure 19 — Esboco ou esquema

Fonte: Arquivo da autora

4.5.2.2.2 Desenho preliminar

Representacdo grafica a médo livve ou ao computador, empregada nos
estagios intermediarios da elaboracdo do projeto, sujeita ainda a alteragdes e que
corresponde ao anteprojeto do desenho de produto.
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4.5.2.2.3 Croqui

Desenho ilustrativo confeccionado normalmente & méao livre, tendo como base
o corpo humano e demonstrando a coordenacéo de pecas e seu caimento do traje,
tem aplicacéo limitada ao uso do desenvolvimento da peca piloto.

Desenho ilustrativo é que tem o carater conceitual, ndo obrigatoriamente em
escala, usualmente utilizado para representacdo de uma atitude de moda, em

catalogos, revistas etc.

Figure 20 — Croqui

designed by '@ freepik.com

Fonte: https://br.pinterest.com/pin/572872015097028251/

45.2.2.4 Desenho técnico

Desenho planificado integrante da solucdo final do projeto, contendo os

elementos necessarios a sua compreensao (com cotas, detalhes, etc.).



Figure 28 — Desenho Técnico

‘ MATERIA PRIMA PRINCIPAL 3
FICHA TECNICA | tevectoon MO » awir ] ]
NOME DA EMPRESA L - _— ===
MATERIA PRIMA SECUNDARIA (FORRO, AVIAMENTOS..)
250 aectonn raa A o e ]
ETIQUETAS 4
BENEFICIAMENTO

Fonte: Leite & Velloso (2013, p. 148)

4.5.2.3 Quanto ao grau de pormenorizacao

4.5.2.3.1 Desenho de componente/aviamentos

Desenho de um ou varios componentes representados separadamente

Figure 29 — exemplesd’utilisation des traits

Fonte: norme francaise

51



52

4.5.2.3.2 Desenho de conjunto

Desenho mostrando componentes reunidos, que se associam para formar um

todo.

Figure 21 — Conjunto de componentes juntos
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Fonte: norme francaise

45.2.3.3 Detalhe

Vista geralmente ampliada do componente ou parte de um todo complexo.
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Figure 31 — exemplesd’utilisation des traits

e
o
!
-

il
1|
]
j’:
.

Fonte: norme francaise

4.5.2.4 Quanto ao material empregado

Desenho executado com lapis, tinta, giz, carvdo, a nanquim ou outro material

adequado. Para desenho técnico limita-se ao uso de materiais em P&B.

Figure 22 — Desenho Técnico a méo livre

Fonte: Arquivo da autora
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4.5.2.5 Quanto a técnica de execucao

Desenho executado manualmente (& mao livre ou com instrumento) ou a

maquina, ao computador.

Figure 23 — Desenho Técnico CorelDraw

Fonte: Arquivo da autora

4.5.2.6 Quanto ao modo de obtencgéao

4.5.2.6.1 Original

Desenho matriz que serve para reproducao.
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Figure 34 — Matriz para reproducao

Fonte: Arquivo da autora

4.5.2.6.2 Reproducédo

Desenho obtido, a partir do original, por qualquer processo, compreendendo:
a) copia - reproducdo na mesma escala do original;
b) ampliacdo - reproducédo maior que o original;

c) reducao - reproducdo menor que o original
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5 CONCLUSAO

Com a evolucdo no setor do vestuario, se tem a necessidade de se produzir
cada vez rapido e com seguranca de qualidade, com isso surge a preocupacédo das
industrias do vestuario em agilizar todo o processo com planejamento do produto e o
lancamento no mercado sem problemas de devolugdo, levando os profissionais da
area a buscar a cada dia mais conhecimento e novas técnicas na sua area
especifica, podendo assim expandir seu conhecimento conseguindo cada vez
inovacdo para o mercado da moda.

A pilotagem das pecas devem ser realizadas conforme o projeto do estilista-
criador e por isso destaca-se a importancia do dominio da representacdo grafica e
de material técnico para consulta. As normas podem auxiliar enormemente neste
problema, superando a falta de materiais de referéncia.

As industrias de confeccdo adotam padrbes proprios de acordo com
experiéncia dos funcionarios — adquirida muitas vezes com erros e acertos — e na
maioria das vezes nao registram essas experiéncias, tornando todo o aprendizado
empirico.

O objetivo do presente trabalho foi cumprido, pois reiniciou os trabalhos de
normalizacdo e abrird a possibilidade de outros estudantes desenvolverem junto a
ABNT estudos para a normalizacdo do desenho técnica de confeccgéao.

Pode-se concluir que a ficha técnica com o desenho técnico quando bem
elaborados no sentido de conter todas as especificagcbes do produto necessarias a
producdo, pode substituir pecas pilotos (que sd@o caras) e, pode diminuir também, a
quantidade de pilotagens antes da aprovacdo o que reduz custos e tempo de

desenvolvimento.



57

REFERENCIAS

ABNT. Colecao. Disponivel em: <www.abntcolecao.com.br />. Acesso em: 31 jul.
2018.

ABNT. Como elaborar norma. Disponivel em:
<http:/Mww.abnt.org.br/normalizacao/elaboracao-e-participacao/como-se-
elaboram>. Acesso em: 02 nov. 2018.

INFOSOFT. Ficha técnica para confeccao. Disponivel em:
<http:/Mww.infosoft.com.br/ficha-tecnica-para-confeccao/>. Acesso em: 18 set.
2018.

LEITE, Adriana Sampaio; VELLOSO, Marta Delgado. Desenho técnico de roupa
feminina. 3. ed. Rio de Janeiro: Ed. Senac Nacional, 2013

MANOEL, Simone Cristina; PEREIRA, Maria Adelina. Normalizacédo de desenho
técnico para ficha técnica de confeccéao. Disponivel em:
<http://contexmod.net.br/inde x.php/quarto/article/view/510/>. Acesso em: 17 out.
2018.

MORAES, CRISTINE DO C.S.B. Template para trabalho de conclusdo de curso
da Faculdade de Tecnologia de Americana. Americana, SP: FATEC, 2013

NAKAMICHI, Tomoko. Pattern Magic2: a magia da modelagem / traducdo Ana
Resende. Sao Paulo, Gustavo Gili, 2012.

PRODANOV, Cleber Cristiano. Metodologia do trabalho cientifico: métodos e
técnicas da pesquisa e do trabalho académico. 2. ed. — Novo Hamburgo: Feevale,
2013

ROSA, Stefania. Modelagem plana feminina /. 2. ed. Brasilia: Senac, 2017.

RZ, Sistema. Ficha técnica confeccao. Disponivel em:
<https://mwww.sistemaparaconfeccao.com.br/ficha-tecnica-confeccao/>. Acesso em:

31 ago. 2018.



58

APENDICE A - Formuléario de Pesquisacom Confeccionistas

Pesquisa

realizada com profissional da area de confeccdo, incluindo

modistas, pilotistas, faccionista e costureiras sob medidas. Se teve um resultado de

a grande maioria afirma que a ficha técnica é necessaria para desenvolver um

trabalno com qualidade e facilitaria muito o trabalho, a normalizagdo do desenho

técnico na industria da confeccdo e apenas 21,4% acha que seria importante a

padronizacdo da ficha técnica.

Quadro 4- Enquete paratrabalho de conclusédo de curso

PARTICIPANTES:

PROFESSORA

MODELISTA

PILOTISTA

ESTILISTA

OUTROS

Fernanda Cintra

Cleusa santos

Cleusa santos

Any Muneratto

Coracy Maciel

Gessica Rouse

Ana Carolina

Ana Carolina

Vania Noronha

Lia Assis

Adriana Galdino

Marcos Moraes
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1 - Vocé acha que uma ficha técnica e necessaria para desenvolver um

trabalho com qualidade?

@ Sim
LET @ Nao
1(7,1%)
& Sim
& Nao

Sim
13 (92,9%)



2 - Vocé acha que seria importante a padronizacdo da ficha técnica?

@& Sim
@ Mo
O Talvez
Talvez
Ji(21,4%)
v @ Sim
Mao @ Nio
11(7,1%) L @ Talvez
@ Sim
@ MNéo
O Talvez

Sim
10 (71,4%)
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3 - Para vocé facilitaria seu trabalho a normalizacdo do desenho técnico na

indastria da confeccao?

@ Sim
M&o @ Nao
1{7,1%)

@ Sim
@ Mao

\
Sim
13 (92,9%)
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ANEXO B — Norma Francesa de Terminologia de Desenho Técnico para
Confeccéao

A utilizacdo de normas técnicas em qualquer setor representa a otimizacdo da

técnica a favor da produtividade, aplicando empenhos no caminho. Assim no

desenvolvimento de nossa pesquisa utilizamos a Norma Francesa de Terminologia

de Desenho Técnico para a confec¢do do produtos.

L) 771328

Edditaa par L ASSOCIATION FRANCAISE DE NORMALISATION (AFNOR) — Tour EURDPE CEDEX 7 92080 PARIS LA DEFENSE

© AFMOR 1380
La présents norme remplace 18 norme de mime indace [ a——— |
0 1580-10-18) homalogusée par arrged du 22 sodt 1972 o0 de Faducnn riSerds
Eiten in 1280-11-14 | e un
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du '5&0 Iﬂ 14

|
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Le sens rangde Sro= Df 5.6 - ET = DE LA
Lorsquil est od s I g empioyer
ch < lorgueur - s des Symbeles Sunants. x8cuTe B It contin fn
saton de la mabére  21abhs convenmonnellement dapres un echantilon de ceile-c
encroa —(O— O—D e
Indiguer le sens O utilisation adéguar par le symbole correspondant & Ce Sens.
Cos symboles cont & utdser Svec I8 repréSent@non mame dy wetement. ou de prefdrence
awec les sections sornes.
oL o
— —o— | _
—_—
E ul‘,_i
-—
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ANNEXE 1
57 COTATION
Las prescriotons de 14 norme NF € 04-010 refatve & f'esscution grachicue de 1a cotaton X
L0nt aophcabies aux dessins de vitermants EXEMPLES D'UTILISATION DES TRAITS
Ragles additionneiles BOUCLE DE CEINTURE avec COUPE ot secton rabattve
87.1 Unités CEINTURE representee A PLAT
5 POIGNET represents en FORME
Les cotes et des de viterments & on CENTIME TRES. COL TRANSFORMABLE représenté en FO!
Sous-ensemble POCHE _présents A PLAT
572 Cotation d'un périmétre
Ligne de cote brisée avec un pownt 3 chaaue brisure TRAIT CONTINU FORT
1 — Contours apparents et ignes vues.
573 @une 2~ Péches indquant e sens d cbservation
LUgne de cote brisée avec un point 3 chacue brisure
TRAIT
574 Cotation d'une Couture sur section sortie CONTINU FIN
3~ Lgnes danache et lignes de cote

Lorsaue 13 ligne & attache @ une cote se rouve en

fu fin représentant 1a couture, il convient de prévow un ntervaile de 1 & 1 milimatres séparant

nettemaent la représentation de la couture de |a igne d attache de cotaton

COTATION D'UNE COTATION D'UNE

LONGUEUR DEVELOPPEE

COTATION D'UN
PERIMETRE

AI-A

O O

NOTE :

'une jupe fiuce

COUTURE SUR SECTION

Lmnm:mmmﬂwuwwdurﬁgksmmnwwmm
JPF 356) — Repré-

mmvmd upe. — —
désignations de coutures et des symboles divers.

4 — Comour dune secton rabattue
§ — Hachures sur coupe A-A
6 — Arétes fictives oucle de ceinture et froncess

TRAIT CONTINU FIN EXECUTE A MAIN LEVEE )
7 — Umie des partes d'une vue interrompue fcemnturel

8 — Umae dune vue partiofie imanche)

9 — Limite d'une coupe locale frabat de poche).
TRAIT FIN A LONGS
10 — Lgnes cachées

TRAIT FIN A

11 — Coutures apparentes

TRAIT MIXTE FIN
12 — Trace de plan de symétne (axe de Symétrie]
12— Parves situées en avant du plan de coupe (rabat de pochel

TRAIT MIXTE FIN terminé par deux sléments de TRAIT FORT
74 — Plan de coupe A-A

TRAIT MIXTE FIN A DEUX POINTS
15 - Wim'ﬂ“mmmtml
76 — Posmon exiréme o une pitce mobile icol transiormable)

Remarque : Les épaisseurs coupées fira 171 nowcies conformément
3 13 norme NF E 04-520. sont pius
1arges que les traits continus forts {1) sur &3 coupe locale et sur & saction A-A uug.uancu
Féchelie sdopté=

srams renforcés (17) peut vaner seion I e i3 mantre
cessn

pour I'exécution du

Cat des
de conrile ne préjugeant pas de §s foncton du dessan (Voir NF E 04-S011

1"} Lanorme NF E 04.5

automatisée.
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ANNEXE 2

EXEMPLES D'UTILISATION DES TRAITS

EXEMPLES DE REPRESENTATION DES COUTURES DE TOUTES CLASSES
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