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RESUMO

A industria alimenticia tem adotado préaticas de automacgéo para aumentar
a eficiéncia, a produtividade e a qualidade dos produtos finais. O uso de
equipamentos, sistemas de controle e transporte automatizados traz beneficios,
como a reducao de custos, aumento da produtividade, melhoria da qualidade
dos produtos e aumento da seguranca alimentar. No entanto, € fundamental que
esses sistemas sejam projetados e operados com seguranca e eficacia. O
desfoliador de potes € um exemplo de projeto de automacdo na industria
alimenticia, que busca agilizar a distribuicdo de potes de margarina em uma linha
de producéo. E importante que a automac&o seja implementada considerando
as particularidades de cada processo produtivo.

Palavras-chaves: industria alimenticia, equipamentos automatizados,

desfoliador de potes, linha de producgéo, prototipo.



ABSTRACT

The food industry has been adopting automation practices to increase
efficiency, productivity, and the quality of the final products. The use of automated
equipment, control systems, and transportation systems brings benefits such as
cost reduction, productivity increase, product quality improvement, and increased
food safety. However, it is essential that these systems are designed and
operated safely and effectively. The pot deslidding machine is an example of an
automation project in the food industry that seeks to streamline the distribution of
margarine containers in a production line. It is important that automation is

implemented considering the specificities of each production process.

Keywords: food industry, automated equipment, pot deslidding machine,

production line, prototype.
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1. INTRODUCAO

A aplicacdo de tecnologias e sistemas automatizados em processos
produtivos para aumentar a eficiéncia, a produtividade e a qualidade dos
produtos finais € uma pratica comum na industria alimenticia (SOUZA et al.,
2018). Essa implementacéo de sistemas automatizados pode incluir o uso de
equipamentos, sistemas de controle e sistemas de transporte automatizados
para diversas areas, desde o processamento de matérias-primas até a
embalagem e distribuicdo de produtos.

Essa préatica de implementacdo de sistemas automatizados na industria
alimenticia pode trazer diversos beneficios, como a redugdo de custos, o
aumento da produtividade, a melhoria da qualidade e consisténcia dos produtos,
a reducdo de desperdicios e a melhoria das condicbes de trabalho para os
funcionarios (MIRANDA et al., 2020). Além disso, essa préatica também pode
aumentar a seguranca alimentar, reduzindo o risco de contaminacdo ou erro
humano durante a producéo e a embalagem dos alimentos (BRASIL, 2017).

No entanto, é importante lembrar que a implementacdo desses sistemas
deve ser feita com cuidado e atenc&o, considerando as particularidades de cada
processo produtivo e garantindo que os equipamentos e sistemas automatizados
sejam projetados e operados de maneira segura e eficaz (MARTINS et al., 2019).

O projeto desfoliador de potes no setor alimenticio faz parte da automacéao
nas empresas de ramo alimenticio, de forma que seja capaz realizar a
distribuicdo de potes de margarina com mais rapidez, praticidade e eficiéncia. O
projeto se se trata de um prot6tipo desenvolvido para trabalhar em uma linha de

producao industrial do ramo alimenticio (SANTOS et al., 2021).



2. OBJETIVO
Desenvolver um desfoliador de potes industriais para o setor alimenticio,

aumentando a produtividade com o baixo custo de manutencao e operagéao.



3. A INDUSTRIA ALIMENTICIA E O DESFOLIADOR DE POTES

3.1.A automacdao na industria alimenticia

A industria alimenticia € um setor extremamente importante e abrangente,
que envolve diversos processos de producdo e manipulacdo de alimentos.
Nesse contexto, a automacao de processos tem sido uma tendéncia crescente
na indastria, visando aumentar a eficiéncia e a qualidade dos produtos. E o
desfoliador de potes industriais € um equipamento que tem se tornado cada vez
mais comum em diversas empresas alimenticias, sendo utilizado para separar e

destacar potes ou recipientes que estejam empilhados.

3.2.0 desfoliador de potes na industria alimenticia

O desfoliador de potes € um equipamento amplamente utilizado na industria
alimenticia para separar e destacar potes ou recipientes que estejam
empilhados. Ele é especialmente util em linhas de producdo automatizadas,

onde a separacdo manual seria demorada e ineficiente.

O funcionamento do desfoliador de potes é relativamente simples. Ele é
composto por uma mesa que suporta os potes empilhados e garras que separam
0S potes e 0s posicionam corretamente na linha de producdo. As garras se
movem em sincronia com a mesa, permitindo que os potes sejam separados de
forma precisa e eficiente.

A importancia do desfoliador de potes na industria alimenticia é bastante
significativa. Ele ajuda a aumentar a eficiéncia do processo produtivo, reduzir
custos, aumentar a seguranca dos funcionarios, melhorar o controle de
qualidade e aumentar a precisao. Além disso, o desfoliador de potes permite que
as industrias alimenticias processem e embalem seus produtos de forma mais
rapida e eficiente, o que é fundamental para atender as demandas do mercado.

Muitas industrias alimenticias adotam o uso do desfoliador de potes,
especialmente aquelas que possuem linhas de producdo automatizadas. Ele &
amplamente utilizado em industrias de conservas, de produtos lacteos, de

bebidas, de alimentos congelados, entre outras.



Segundo o que foi introduzido sobre as desfoliadoras industriais, abaixo sera
apresentado algumas desfoliadoras industriais, a qual todo projeto sera
embasado.

Imagem 1: Maquina automatizada PackFood LTDA

Fonte: https://lwww.apolo.com.br/produtos/embalagem/packfood

3.2.1. Vantagens da utilizagao

7

Uma das principais vantagens do desfoliador de potes € o aumento da
eficiéncia do processo produtivo. Quando a separacdo dos potes é feita
manualmente, pode ser um processo demorado e ineficiente, o que pode
prejudicar a produtividade da linha de producdo. Com o uso do desfoliador de
potes, a separacdo é feita de forma automatizada e mais rapida, o que pode

aumentar significativamente a produtividade e a eficiéncia do processo.

Além disso, o uso do desfoliador de potes pode resultar em uma reducao de
custos. A separacdo manual dos potes pode ser uma tarefa cansativa e repetitiva
para os funcionarios, o que pode levar a um aumento do tempo de inatividade e

até mesmo a erros humanos. Com o uso do equipamento, os funcionarios podem



se concentrar em outras tarefas mais importantes e o risco de erros € reduzido,

0 que pode levar a uma reducao de custos para a empresa.

Outra vantagem do desfoliador de potes na inddstria alimenticia € o aumento
da seguranca dos funciondrios. Quando a separacdo dos potes é feita
manualmente, os funcionérios podem estar expostos a riscos de lesdes por
esforco repetitivo ou por acidentes durante o processo. Com 0 uso do
equipamento, os funcionarios podem ficar mais seguros e saudaveis, ja que a

tarefa de separacédo é automatizada.

O uso do desfoliador de potes também pode resultar em um melhor controle
de qualidade e precisdo. Quando a separacao é feita manualmente, pode haver
variagdes na quantidade de potes em cada pilha, o que pode afetar a qualidade
do produto final. Com o uso do equipamento, a separacdo € feita de forma
precisa e consistente, o que pode melhorar a qualidade do produto e a satisfacao

dos clientes.

3.2.2. Desvantagens da utilizag&o

E importante mencionar que o uso do desfoliador de potes também apresenta
algumas desvantagens. Uma das principais desvantagens é o custo inicial do
equipamento, que pode ser alto. Além disso, a manutencéo e reparos podem ser
caros e demorados, o0 que pode afetar o orcamento da empresa.

Outra desvantagem do equipamento é que ele pode ser bastante volumoso
e ocupar muito espaco na linha de producéo. Isso pode ser um problema para
empresas com pouco espaco disponivel ou para linhas de producdo que ja

estejam saturadas.

Apesar dessas desvantagens, muitas empresas alimenticias tém optado pelo
uso do desfoliador de potes devido as suas vantagens significativas. O
eguipamento é utilizado em diversas industrias alimenticias, incluindo a industria
de laticinios, a industria de bebidas, a industria de sobremesas e muitas outras.
Empresas que produzem alimentos em grande escala, como industrias de
alimentos congelados, também podem se beneficiar do uso do desfoliador de
potes, ja que o equipamento pode separar rapidamente grandes quantidades de

potes os recipientes.



E importante ressaltar que o uso do desfoliador de potes ndo é uma solucgéo
universal para todos os problemas da industria alimenticia. Cada empresa deve
avaliar cuidadosamente seus processos produtivos e decidir se o uso do
equipamento é adequado para suas necessidades especificas. Além disso, €
importante escolher um fabricante de confianca e realizar manutencao regular

no equipamento para garantir sua operacdo adequada e prolongar sua vida util.

O uso do desfoliador de potes na industria alimenticia pode trazer diversas
vantagens significativas, incluindo aumento da eficiéncia, reducdo de custos,
melhoria da seguranca dos funcionarios, melhor controle de qualidade e
precisdo. No entanto, é importante lembrar que o equipamento também
apresenta algumas desvantagens, como 0 custo inicial e 0 espaco ocupado na
linha de producdo. Cada empresa deve avaliar cuidadosamente suas
necessidades e decidir se o uso do desfoliador de potes é adequado para suas

operacoes.



4. MATERIAIS E METODOS
e Tubo quadrado 25x25 1/2”:

Descri¢cao: Tubo quadrado em ago carbono com as dimensdes de 25mm x
25mm e espessura de 1/2 polegada. Utilizado na estrutura do desfoliador de

potes.

Imagem 2: Tubo quadrado 25x25 1/2”
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Fonte: https://s2.vermais.com/f/828/30373/646209/image.ipg?Iwk

Imagem 2: Tubo quadrado 25x25 1/2”

Fonte: https://s2.vermais.com/f/828/30373/646209/image.jpg?Iwk



https://s2.vermais.com/f/828/30373/646209/image.jpg?lwk
https://s2.vermais.com/f/828/30373/646209/image.jpg?lwk

e Base da estrutura.

e Descricao: Plataforma de base para sustentar o equipamento.

Fabricada em aco carbono.

e Barraroscada de 1/2 aco inox onde regula o tamanho dos potes.

Descricdo: Barra de ago inox com rosca de 1/2 polegada. Utilizada para

regular o tamanho dos potes no desfoliador.



Imagem 4: Barra roscada de 1/2
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Fonte: https://cdn.iset.io/assets/56507/produtos/3786/thumb 400-400-barra-roscada-inox-

2.jpg

Imagem 5: Base roscada de %2 inox

Fonte: https://http2.mlistatic.com/barra-roscada-8mm-com-rosca-trapezoidal-max-geek-1-
metro-D NO NP 639365-MLB31209424029 062019-F.jpg



https://cdn.iset.io/assets/56507/produtos/3786/thumb_400-400-barra-roscada-inox-2.jpg
https://cdn.iset.io/assets/56507/produtos/3786/thumb_400-400-barra-roscada-inox-2.jpg
https://http2.mlstatic.com/barra-roscada-8mm-com-rosca-trapezoidal-max-geek-1-metro-D_NQ_NP_639365-MLB31209424029_062019-F.jpg
https://http2.mlstatic.com/barra-roscada-8mm-com-rosca-trapezoidal-max-geek-1-metro-D_NQ_NP_639365-MLB31209424029_062019-F.jpg

e Porca recartilhada.

Descricdo: Porca com acabamento recartilhado para facilitar a fixacao.

Fabricada em ago inox.

Imagem 6: Porca recartilhada

Fonte: https://cdnbatera.bateraclube.com.br/files/122/MED porcas-recartilhadas-pearl-m-

8rn-kit-com-2-unidades-para-presilha-de-pedal7703..jpg

Imagem 7: Porca recartilhada

Fonte: https://www.usinainfo.com.br/1024024-thickbox default/porca-recartiihada-m3-para-

mesa-aguecida-de-impressora-3d.jpg

e Vergalhdo de 1/2 inox.


https://cdnbatera.bateraclube.com.br/files/122/MED_porcas-recartilhadas-pearl-m-8rn-kit-com-2-unidades-para-presilha-de-pedal7703..jpg
https://cdnbatera.bateraclube.com.br/files/122/MED_porcas-recartilhadas-pearl-m-8rn-kit-com-2-unidades-para-presilha-de-pedal7703..jpg
https://www.usinainfo.com.br/1024024-thickbox_default/porca-recartilhada-m3-para-mesa-aquecida-de-impressora-3d.jpg
https://www.usinainfo.com.br/1024024-thickbox_default/porca-recartilhada-m3-para-mesa-aquecida-de-impressora-3d.jpg

Descricao: Vergalhdo de aco inox com diametro de 1/2 polegada. Utilizado

na estrutura do desfoliador de potes.

Imagem 6: Vergaldo de ¥z inox.

Fonte:
https://www.mmardegan.com.br/media/catalog/product/cache/0/image/9df78eab33525d08d6e5f
b8d27136e95/F/E/FERRO_12_5MM.jpg_2.jpg

Fonte: https://www.wermar.com.br/produto/518/3220-vergalhao-16mm-5-8-ca-50-19-kg-

por-vara
e Porca 3/8 inox.


https://www.wermar.com.br/produto/518/3220-vergalhao-16mm-5-8-ca-50-19-kg-por-vara
https://www.wermar.com.br/produto/518/3220-vergalhao-16mm-5-8-ca-50-19-kg-por-vara

Descricdo: Porca fabricada em aco inox com rosca de 3/8 polegada.

Imagem 8: Porca 3/8 inox

¥

Fonte: https://www.medianeira.lojaverbacapital.com.br/produto/po-sx-unc-1-4-inox

Imagem 9: Porca 3/8 inox

Fonte: https://canaabike.com.br/wp-content/uploads/2018/05/7-82-31-02.jpg



https://www.medianeira.lojaverbacapital.com.br/produto/po-sx-unc-1-4-inox
https://canaabike.com.br/wp-content/uploads/2018/05/7-82-31-02.jpg

¢ Roldana de aluminio 78 mm altura 25 mm allen de fixagao Ya.
Descricdo: Roldana fabricada em aluminio com altura de 78mm e diametro
de 25mm. Possui um orificio central para fixagdo com um parafuso allen de 1/4

polegada.




e Allen de fixagdo giratério 3/16 por 20 mm.
Descricao: Parafuso allen fabricado em aco inox com diametro de 3/16
polegadas e comprimento de 20mm. Possui uma cabeca giratoria para facilitar

a fixagao.




4.1.Custos de producao

A tabela elaborada contém informagBes sobre os principais componentes
utilizados na confeccédo do desfoliador de potes pneuméatico, como nome, preco
e fornecedor. Essas informacfes sdo importantes para as empresas que
desejam adquirir esses componentes para produzir 0o equipamento, pois
permitem uma melhor avaliagédo do custo-beneficio e a escolha dos fornecedores

mais adequados.

A tabela fornece uma visao geral dos materiais utilizados na estrutura do
desfoliador, auxiliando no planejamento e na organizacdo da producéo. Dessa
forma, a tabela contribui para a otimizacdo do processo produtivo e para a
reducdo de custos, aumentando a eficiéncia e a competitividade das empresas

que utilizam o equipamento.

TABELA 1: Custos de producédo da base.

Tubo quadrado 25x25 1/2” R$ 30,00 Aco Séo Jorge
da Base estrutura R$ 250,00 Metafer
Barra roscada de 1/2 ago inox R$ 60,00 Inoxval
Porca recartilhada R$ 0,80 Inoxpar
Vergalhdo de 1/2 inox R$ 50,00 Inoxval
Porca 3/8 inox R$ 0,60 Inoxpar

Roldana de aluminio 78 mm R$ 15,00 Hidrauflex

Allen de fixac&o giratorio 3/16 por 20 R$ 0,80 Inoxpar

Fonte: Préprio autor.

TABELA 2: Custos de producédo do funcionamento pneumatico.

Eletrovalvula 5/2 Vias Festo R$ 235,00
Mangueira Festo 6mm Festo R$ 15,00
Conexao QSL de 6mm Festo R$ 7,00
Conexao T de 6mm Festo R$ 5,00
Giratéria Festo acionamento Festo R$ 70,00

Fonte: Préprio autor.



TABELA 3: Custos de produgé&o do funcionamento total do projeto.

Materiais Fornecedores Pregq me dio Quanti Preco final
unitario dade
Tubo quadrado 25X25 1/2" Aco Séo Jorge 3530 2 R$ 60,00
" R$
Barra roscada 1/2" inox Inxoval 60,00 1 R$ 60,00
. R$
Porca recartilhada Inoxpar 0.80 20 R$ 16,00
Vergalh&o 1/2" inox Inxoval R$ 1 R$ 50,00
50,00 '
Barra de inox Inxoval R$ 1 R$ 40,00
40,00 ’
Tarugo de aluminio Alumiforte RS 3 R$ 75,00
25,00 '
Chapa 50X50 Metafer RS > |R$ 160,00
80,00 '
Porca 3/8" Inoxpar RS 4 R$ 3,20
0,80 '
- . R$
Roldana de aluminio 78 mm Hidraufex 15,00 2 R$ 30,00
Allen de f|xaga02%|ratorlo 3/16 por Inoxpar ORB% 4 RS 3,20
Eletrovalvula 5/2 vias Festo R$ 1 R$ 235,00
235,00 ’
Mangueira 6mm Festo RS 5 R$ 75,00
15,00 '
~ R$
Conexao QSL de 6mm Festo 7.00 6 R$ 42,00
Conexd cotovelo Acofer RS 6 R$ 60,00
10,00 ’
~ R$
Contexdo T de 6mm Festo 5,00 6 R$ 30,00
- . R$
Garatéria de acionamento Festo 2 R$ 140,00
70,00
Totais 66 | R$ 1.079,40

Fonte: Préprio autor.

No entanto, sendo levado em consideracao todos os materiais utilizados
para conveccao do projeto, e seus respectivos valores em mercado, chegou-se
a concluséo que, para a realizacdo de um projeto de uma desfolliadora de potes,
€ preciso ser gasto o valor de R$ 1.079,40. Isso desconsiderando toda mao de



obra gasta, tempo de execucédo, retrabalhos necessarios durantes o projeto,

projecao, documentacao, testes de bancada e dentre outros fatores.

4.2.Diéario de bordo

O diario de bordo é uma ferramenta importante em diversas areas, incluindo
navegacao, pesquisa, ciéncia, aviacao, educacao, entre outras. Ele é utilizado
para registrar informacdes e observacdes importantes ao longo do tempo,
permitindo que sejam analisadas posteriormente para tomar decisdes
informadas ou identificar padrées. Na educacado, o diario de bordo pode ser
utilizado para registrar o progresso dos alunos, as atividades realizadas, as
dificuldades encontradas e o0s objetivos alcancados, permitindo que o0s
professores e alunos acompanhem o desenvolvimento do aprendizado ao longo

do tempo.

Abaixo podera ser demonstrado um modelo de diario de bordo, o qual
também foi utilizado pelo grupo para facilitar todo o andamento, planejamento,

execucao e distribuicao de tarefas, para realizacao do projeto.

Tabela 4: Desenvolvimento do TCC através dos diarios de bordo.

Desenvolvimento do TCC - Cronograma 12 Semestre

Marco Abril Maio

Junho

Etapas 18/03 | 25/03 | 01/04 | 08/04 | 15/04 | 22/04 | 29/04 | 06/05 | 12/05 | 13/05 | 20/05 | 27/05 | 03/06
a a a a a a a a a a a a a
24/03 | 31/03 § 07/04 | 14/04 | 21/04 | 28/04 § 05/05 | 12/05 | 19/05 | 19/05 | 26/05 | 02/06 | 09/03

10/06
a
16/06

17/06
a
23/06

24/0¢
a
30/0¢

1. Desenvolver Cronograma

2. Revisar Tema e Problema

3. Definir Objetivos

4. Desenvolver Justificativa

5. Definir Metodologias

6. Desenvolver Escopo do Projeto

7. Realizar Testes

9. Construcao dos Referenciais Teoricos (Bibliografia, Normas
Técnicas, Datasheets,etc.)

10. Orcamento

11. Finalizacao do Projeto de Pesquisa e Revisdao

11. Revisdo do Projeto de Pesquisa pelo Professor

12 .Desenvolver Apresentacao

13. Apresentacao do Projeto de Pesquisa para Professores e Classe]

14. Entregar Projeto de Pesquisa

15. Apresentacao do Projeto de Pesquisa (Final do PTCC)

; Projeto de Pesquisa Inicio do Projeto
Lependas: Datas de Entrega Finalizac&o

Fonte: Préprio autor.



Para que serve um diario de bordo:

Um diario de bordo serve como um instrumento valioso para documentar
detalhes importantes e informacdes relevantes sobre uma experiéncia particular.
Ele auxilia na organizacdo de pensamentos, no registro de observacoes
significativas e na captura de ideias no momento em que ocorrem. Além disso,
um diario de bordo ajuda a acompanhar o progresso, identificar padrdes, analisar

tendéncias e registrar insights pessoais ao longo do tempo.

Importancia para um trabalho de concluséo

Em um trabalho de conclusédo de curso, o diario de bordo desempenha
um papel crucial, pois permite ao estudante registrar 0 processo de pesquisa,
incluindo etapas, metodologias, resultados preliminares e reflexdes pessoais.
Ele fornece uma visdo abrangente das atividades realizadas, das decisdes
tomadas e dos desafios enfrentados durante o desenvolvimento do trabalho
académico. Além disso, o diario de bordo pode servir como uma evidéncia

documentada de esforco e dedicacéo, auxiliando na andlise critica do trabalho.
Vantagens do uso de diarios de bordo:

e Registros detalhados: Os diarios de bordo permitem registrar
informagdes em tempo real, garantindo que nenhum detalhe importante
seja esquecido.

e Reflexdo e autoavaliacao: Eles permitem ao autor refletir sobre suas
proprias experiéncias, sentimentos e desempenho, promovendo uma
compreensao mais profunda do processo.

e Acompanhamento do progresso: Os diarios de bordo ajudam a
monitorar o progresso ao longo do tempo, permitindo ajustes e melhorias

continuas no trabalho.



e Analise e pesquisa: Eles fornecem uma fonte rica de dados para analise
e pesquisa futuras, auxiliando no desenvolvimento de conclusdes sdlidas

e fundamentadas.
Desvantagens do uso de diarios de bordo:

e Dedicacao de tempo: Manter um diario de bordo requer tempo e esforgo
consistentes, o0 que pode ser desafiador para algumas pessoas.

e Subjetividade: Os diarios de bordo séo influenciados pela perspectiva e
pelas emocdes do autor, 0 que pode levar a uma interpretagao subjetiva
dos eventos.

e Falta de estrutura: Se néo for estabelecida uma estrutura clara para o
diario de bordo, pode ser dificil organizar e localizar informacdes

especificas quando necessario.

Contudo, o uso da ferramenta foi essencial para o planejamento e
andamento do desenvolvimento do projeto, e serd mostrado na tabela abaixo

como foi usada esta ferramenta:

Data At|V|c:!ades Atwl.d ades Dificuldades Solucgoes Descoberta Sugestoes
Previstas Realizadas s
Apresentag Ideias de
07/02/20 | &o e ideias | Confirmagéo Sem Sem Formacéao como
23 para o do projeto dificuldades dificuldades | de grupos realizar o
projeto projeto
Elaborar o
Conclusdo Definigao projeto em
14/02/20 d.o g.rup? e | dos mateflals Sem Sem Sem croqui para
finalizagéo que serao o o descoberta ter uma
23 . dificuldades dificuldades -
daideia do | usados no s nocao de
projeto projeto como ira
ficar




Elaboracao

: . Testar
do relatério
com capa algumas
28/02/20 D'agzzs“co objetivo, Sem Sem desi’zg‘erta r‘;‘?gj;' d:ra
23 . desenvolvim dificuldades dificuldades p. ) . .p
realidade e s identificar
falhas/melh
proposta do .
. orias
projeto
Dificuldade em Necessidad
Primeiro Montagem Ce?:nsiigéu;re Colaboracdo re eu?aer a
07/03/20 das pecas P da empresa ,g Melhorar as
teste do com controle . saida de ar .
23 . em uma - .| para realizar saidas de ar
projeto pneumatico/sis . para
bancada o projeto
tema de melhor
botoeira eficiéncia
Dificuldade em
Planejar o encontrar a Encontrar Sem Comecar a
14/03/20 . ) Mais testes - uma organizar o
diagrama . pressao . descoberta | .
23 no projeto . eletrovalvula diagrama de
de Gantt necessaria para s
2 nova Gantt
a eletrovalvula
Os botbes
Trabalhando | fornecidos
Resol . o I |
rf)sbolev:\; Ajuste de | Dificuldade em sofumélcj)me;ra > angf)co ’ Ir atras do
04/04/20 P partes do adaptar o saop . ~
como . - adaptar o encaixam botdo
23 . diagrama de botédo N .
botdo L botdo com as pneumatico
Lo Gantt pneumatico .
pneumatico adequadame | medidas
nte exatas do
projeto
Sem Sem
11/04/20 | informacde | . Sem . . Sem . . Sem . informacgde | . Sem ~
23 . informacdes | informacdes | informacbes . informacodes
TS disponiveis disponiveis disponiveis emeiets disponiveis
Sem Sem
18/04/20 | informacde | . Sem - . Sem - . Sem - informacgde | . sem -
23 . informagdes | informacdes | informacdes . informacgdes
e disponiveis disponiveis disponiveis e disponiveis




Trabalhando | Documenta | Reformular
para reunir cdo éa o trabalho
. todas as arte ara atender
~ Dificuldades .p . P .
25/04/20 | Formatacao N partes na criteriosa as
nas referéncias - . C .
23 do trabalho D relacdo do | do projeto | exigéncias
bibliograficas . :
desenvolvim | que exige da
ento do reformulac | documentag
trabalho ao ao
Descobrimo
0 grupo scom
Fazer o . g. ?
discutiu sobre professor
levantament - .
a formatagdo Rinaldo o .
o das . Destinar
. do trabalho, gue poderia
atividades melhor as
07/08/202 sobremodo . Sem melhorar no
que faltam . Sem dificuldades e tarefas para
3 aquilo que dificuldades Nosso
parao cada membro
rosseguime esteve trabalho, e 40 Erubo
P € pendente no foi colocado grupo.
nto do ultimo alguns
trabalho. &
semestre. pontos em
guestao.
Descobrimo
s que o0s
manuais Continuar
(operagdo e com o
. preventivo) | planejamento
. Fizemos uma o .
Alinhar os lista das serdo imposto em
topicos que L . incluidos sala pelo
f:ltam :o Diarios de 5 atividades an6s a Do (;)o TCC
bordo Inclusdo das que faltam ser P - grup
trabalho e ividad . , | conclusdo. A para o
o Semanal e atividades realizadas até ~ .
14/08/202 distribuir . . separagao | desenvolvime
desenvolvime para cada o final do
3 cada tarefa . I da tabela de nto do
para os , membro do o, atividades trabalho. A
. calculos e distribuimos RPN
integrantes grupo. para o organizac3o é
do grupo CleElies; Sl CUIPIES & diagrama de | a propria lista
resentes b antt ue
P ’ especificas. LI 9
contudo desenvolvem
sobre o que 0s para as
cada duplas.
integrante
vai realizar.




Conversar

. com os
Prosseguir rofessores Continuar
com as Manual de Disponibilidade P
atividades operagdes e | dos professores por pequenos coma
21/08/202 o periodos Sem formalizagdo
que foram manual de para auxilio nos
3 . ~ . durante a descobertas. | do trabalho
designadas | manutengdo calculos e
> . semana conforme o
anteriormen | preventiva. desenhos. o
- conforme especificado.
’ disponibilidad
e.
Estabelecer
Incluimos o | as datas para
Professor 0 grupo diagrama de | cada tarefa
orientador | discutiu sobre gantt com as segundo
informou a formatagdo datas descrito na
ue nessa do trabalho, revistas até | tabela e no
28/08/202 | ” Sem s )
aula comegou a | Sem dificuldades e o final do diagrama de
3 , . dificuldades o
deveriamos realizar a curso, gantt, incluir
terminar a tabela a atualizamos os topicos
tabela de pedido do as tarefas | que faltam no
tarefas. professor. conforme trabalho
orientado. conforme
orientado.
Continuar .
Concluir os
com os
. trabalhos que
planos Objetivos est3o em
04/09/202 | anteriormen | especificos e Sem dificuldades Sem Sem B ——
3 te Objetivo dificuldades | dificuldades
. comegar a
designados e Geral.
o trabalhar nos
finalizar o .
slides.

mesmo.




Diarios de

bordo
Semanal, foi
definido pelos .
P Concluir os
. docentes que
Continuar . trabalhos que
0 projeto em ~
com os . estdo em
si ndo
planos necessita de andamento e
11/09/202 | anteriormen calculos Sem dificuldades Sem Sem montar
3 te . dificuldades | dificuldades relatério
. estruturais e . e
designados e intermediario
S nem de
finalizar o de trabalho
esforgos para ~
mesmo. de conclusdo
sua de curso
funcionalidad ’
e devido ao
peso dos
potes.
Concluir os
Continuar trabalhos que
com os estao em
planos Revisao geral andamento e
18/09/202 | anteriormen da - Sem Sem montar
/09/ . | Sem dificuldades . i L.
3 te documentaga dificuldades | dificuldades relatério
designados e | o do projeto. intermediario
finalizar o de trabalho
mesmo. de conclusdo

de curso.




Revisamos os
calculos e
tiramos
algumas
duvidas com
os docentes a
respeito do
mesmo, Concluir os
Continuar também trabalhos que
com os tiramos estdo em
planos duvidas com o andamento e
25/09/202 | anteriormen professor . Sem Sem montar
3 te Januario a Sl e dificuldades | dificuldades relatério
designados e | respeito do intermediario
finalizar o desenho de trabalho
mesmo. técnico e de conclusao
como de curso.
formatar na
folha A4,
fizemos
também o
diario de
bordo
semanal.
Continuar Verificar com
com os o
pla.mos Manual de coordehador
02/10/202 | anteriormen " . Sem Sem se existe
preditiva e de | Sem dificuldades . .
3 te " dificuldades | dificuldades alguma
. manutengao. .
designados e pendencia e
finalizar o dar inicio aos
mesmo. slides.
Continuar
com os
planos Diario de
. Sem e
09/10/202 | anteriorme bordo e Sem Sem dificuldad Dar inicio
3 nte diagrama de | dificuldades | dificuldades ticuidade aos slides.
designados gantt. >
e finalizar
O mesmo.




Continuar

com os
planos Corrigindo e
16/10/2 | anteriorme | finalizando Sem Sem dificsjlr::l]ade cor?c?:ji?:lad
023 nte Relatério dificuldades | dificuldades .
. ) s e aos slides.
designados final.
e finalizar
0 mesmo.
Continuar | Continuar
com os com os
planos planos -
23/10/2 | anteriorme | anteriorme Sem Sem dififjlr;ade Codnetlgglsda
023 nte nte dificuldades | dificuldades .
. . s slides
designados | designados
e finalizar | e finalizar o
0 mesmo. mesmo.
C?S:rs:r Diario de
bordo e
plles montagem Sem Continuida
30/10/2 |[ERECHEIE dos sliies S S dificuldade de dos
023 nte dificuldades | dificuldades .
. para s slides
designados Abresentacs
e finalizar P o s
0 mesmo. )
Continuar
com os
planos o -
o1t |arerome | T | sem | sem | S| cotiu
023 nte . dificuldades | dificuldades .
. final. S slides
designados
e finalizar
0 mesmo.
ngr?wngsar Continuida
o - Didrio de de dos
sy anarome| P08 | sem | s | S| e
023 nte . dificuldades | dificuldades
. diagrama de s para a
designados
L gantt. apresenta-
e finalizar los

O mesmo.




4.3.0 processo de producéao do desfoliador de potes na industria
alimenticia

O processo de confeccdo de um protétipo de um desfoliador de potes
pneumatico € uma tarefa complexa que envolve varias etapas. Para comecar, €
importante destacar que o objetivo de um protétipo € validar o conceito e as

funcionalidades do equipamento antes de sua fabricacdo em larga escala.

A primeira etapa do processo é a definicdo das especificacdes técnicas e
requisitos de desempenho para o equipamento. Isso envolve a andlise de
necessidades do cliente, o estudo de normas e regulamentacdes aplicaveis, a
pesquisa de materiais e componentes, e a elaboragcdo de esquemas,

fluxogramas e modelos 3D do equipamento.

A segunda etapa € a elaboracdo dos desenhos técnicos detalhados e da lista
de materiais necessarios para a construcao do prot6tipo. Nessa fase, é preciso
definir as tolerancias de fabricacéo, os processos de usinagem e montagem, as
dimensdes e geometrias dos componentes, 0s tipos de materiais e
acabamentos, e as especificacdes dos circuitos elétricos, hidraulicos e

pneumaticos.

A terceira etapa é a aquisicdo de materiais e componentes para a fabricacao
do protétipo. Essa fase envolve a negociacdo com fornecedores, a escolha dos
materiais e componentes de melhor qualidade e desempenho, e a elaboracao
de planos de inspecao e testes para garantir a conformidade dos materiais e

componentes com as especificacdes técnicas.

A quarta etapa é a fabricacdo dos componentes e montagem do
equipamento. Nessa fase, € preciso seguir rigorosamente 0os desenhos técnicos
e a lista de materiais para garantir a qualidade e a precisdo da fabricagéo. E
necessario usar ferramentas de usinagem, solda, montagem e testes para a

fabricagdo dos componentes e a montagem do equipamento.

A quinta etapa € a realizacdo de testes e ensaios para validar o desempenho
e a funcionalidade do prototipo. Nessa fase, € preciso realizar testes de carga,
testes de resisténcia, testes de funcionamento e testes de seguranca para
garantir que o0 equipamento atenda as especificacbes técnicas e as normas

regulamentares.



Por fim, a dltima etapa é a documentacao do processo de confeccao do
protétipo. E preciso elaborar relatérios técnicos, manuais de operacgéo, planos
de manutencdo, e documentagdo dos testes e ensaios realizados. Essa
documentacdo € importante para garantir a rastreabilidade do equipamento e
para fornecer informacdes Uteis aos usuarios e técnicos que vao operar e manter

0 equipamento.

4.3.1. A pneumatica e sua eficiéncia ao desfoliador

A pneumatica € um dos principais sistemas utilizados no funcionamento
do desfoliador de potes. Esse sistema é responsavel por fornecer a energia

necessaria para movimentar as partes moveis do equipamento.

Basicamente, o sistema pneumético utiliza o ar comprimido para gerar
movimento. Ele é composto por um compressor de ar, que comprime o ar
ambiente e 0 armazena em um reservatério. Em seguida, o ar € distribuido por
meio de uma rede de tubulacbes para os atuadores pneumaticos, que sao

responsaveis por movimentar as partes méveis do desfoliador de potes.

No caso do desfoliador de potes pneumético, os atuadores mais comuns
sdo os cilindros pneumaticos. Esses cilindros possuem um pistdo que se
movimenta para frente e para trds dentro de um tubo, gerando forca para

movimentar as pecas moéveis do equipamento.

O funcionamento do sistema pneumatico no desfoliador de potes é
relativamente simples. Quando o ar comprimido € liberado para o cilindro
pneumatico, ele empurra o pistdo para frente, movimentando a peca movel do
equipamento. Em seguida, quando o ar € liberado do cilindro, uma mola retorna

0 pistdo para a posigao original.

No caso do desfoliador de potes, os cilindros pneumaticos sao utilizados
para movimentar as garras que separam 0S potes e para movimentar a mesa
gue suporta os potes. O movimento das garras € sincronizado com o movimento

da mesa, permitindo que os potes sejam separados de forma precisa e eficiente.

E importante destacar que o sistema pneumatico deve ser projetado de
forma adequada para garantir o funcionamento seguro e eficiente do desfoliador

de potes. E necessario levar em consideracdo fatores como a pressdo de ar



adequada, a escolha dos componentes corretos e a instalagdo correta do

sistema.

O sistema pneumatico € essencial para o funcionamento do desfoliador
de potes, pois fornece a energia necessaria para movimentar as partes moveis
do equipamento. Com a utilizacdo adequada desse sistema, é possivel garantir

eficiéncia, precisdo e seguranca do processo produtivo na industria alimenticia.

DIAGRAMA DE GANTT

O diagrama de Gantt € uma ferramenta grafica utilizada para representar
visualmente o cronograma de um projeto. Ele é composto por uma linha do
tempo horizontal que mostra as atividades do projeto em ordem cronoldgica, com
as datas de inicio e fim de cada uma delas.

Cada atividade é representada por uma barra horizontal no diagrama,
onde a posicdo e a duracdo da barra indicam quando a atividade deve ser
realizada e por quanto tempo ela deve ser executada. Também é possivel incluir
informacdes adicionais nas barras, como o responsavel pela atividade, o
percentual de concluséo, etc.

O diagrama de Gantt pode ser uma ferramenta muito util no trabalho de
conclusdo de curso, pois permite planejar e gerenciar o projeto de forma
organizada e eficiente. Com ele, é possivel identificar e controlar as atividades
do projeto, estabelecer prazos realistas, monitorar o progresso do trabalho e
tomar decisdes com base em informacdes claras e precisas.

Além disso, o diagrama de Gantt pode ser compartilhado com a equipe do
projeto e com o orientador do trabalho de conclusdo de curso, o que ajuda a
manter todos informados sobre o andamento do projeto e a garantir que o
trabalho seja concluido dentro do prazo estabelecido.

Com isso, 0 grupo sentiu necessidade de usar o diagrama de Gantt para
que pudesse haver melhor planejamento, controle de tarefas e distribuicao de
tarefas para todos os integrantes do grupo.

Foi realizado a confeccdo de 2 (Dois) diagramas, como podera ser

observado abaixo. O primeiro diagrama foi-se realizado para ter uma



abrangéncia melhor e mais detalhada de como sera realizado o trabalho, as
tarefas a qual o grupo devera executar, e as descricbes para melhor
entendimento de como executar as tarefas propostas. O segundo, ainda sendo
um diagrama de Gantt, porém foi feito de forma mais sucinta, apenas realizado

para observar o andamento do projeto conforme foi-se passando os meses.

Tabela 1: Diagrama de Gantt com descricdo de tarefas.

Fonte: Préprio autor (2023).

DESFOLIADOR DE POTES INDUSTRIAL GRAFICO DE GANTT SIMPLES por YerterdZ com

artheml

MNome da empresa; Etec Jdlio de Mezquita

Lider do projeta:

Guilherme

Ezequiel sex, IND2I20Z5
Matheus
Jogoe Steffany

nicio do projote:

Semana de exibigSo:
G 5 10 412 13 4 15 16 17 16 13 8 21 13 14 45 16 17 4 18 & 21

5 7 3%+ EEE 21 23456 T 5 A $3EEEEE R A2
ATRIEU;DO PROGRE TERHIN
PARA ss0 o

Diesenha do projeta Guilherme: 100% 1002123 1502005
Pusquiza de pegas Guilherme: 0% 16i223  Tiaies
Compra de pagas Tedos inkegrantes 100% 1323 a3
Ajuntar Todos integrantes 00%  EmRAT 24T
Preparar mantagem Tedoz inkegrantez 100%  2niakes esiag
Mostagem
Analizar desenhe Guilherme 0% BiGEE TSME3
Dlestinar pegas Guilherme: 100k 8323 91805
Tlantagem base Guilherme: 00%  106HE3  I6MES
Mantagem suparior Guilherme: 100%  1sRs eNmel
Instalago proumitica Guilherme: 00%  2BET e

Asalizar Falkas

Apresentar protétipe Guilherme 00%  1002r3  1SeEs

Explicar 100%  42Es  Isaies

Dis 100% 16225 2302023

Distribu 100% 2402023 BES

Gualidide do projete 00%  BAEF 100323

Inspecionar

Analiz: enhe Final Whatheus 100%  SE2F 10033
Analisar Funcionamento Ezequit] 00%  13EES  I60EES
Prevengio de Falhaz Sreffany 100%  TERE 2waes
Melharias Jadio 100% 22523 2803023
Ficlatdrio Todos integrantes 100%  2HEET 2423

nrivanouar. A ar ACHNA dorte



Tabela 2: Diagrama de Gantt com andamento do projeto.

Fonte: Préprio autor (2023).

DESFOLIADOR DE POTES INDUSTRIAL GRAFICO DE GANTT SIMPLES por ¥erterd? com

poitinrieen BT il

Nome da empresa: Etec Jlio de Mesquita
Lider do projeto: Guilherme
Ezequiel
Matheus seq, 3H0FIZ023
JoSoeSteffany
Inisic do projetc:
1 Iul-2023 7-390-2023 -390-2023 21-ag0-2023 20-300-2023 | 4-set2023 Th-set-2022 19-e1.2022

Semana de exibigio:
4 01131

16 17 15 18 20 21 22 23 24

5 4 T 3 4 10 1 1z 1314 15 16 17 1% 14 20 22 23 24 25 26 27|28 24 30

1314 15 16 17 15 16 2021 22 23 24 25 26 27 28 B4 30 1 1 2
PROGRE
S50

DESFOLIADOR DE POTES

Didrio de Bordo Ezequiel e Matheus W 3RS TSAZE
Atividades inacabadas Todos os integrantes 1002 TIHZT aIT
Disoutir ideias Todos os integrantes 100:4 ez L e
Formatagdo do trabalho Sreffany 100:4 Eli-Tr O, e
Fendéneias do Gitimo semestre Todos os integrantes W0ee B N2

DESFOLIADOR DE POTES

Diaria de borda Ezequiel e Matheus 00 T3 e
Alinhar thpicos Todos os integrantes W0 WE23 e
Cileulos e desenhos Ezequiel e Matheus W0 WD T
Manual de operagio e prevengio Giuilherme e Steffany WO WD T3
Objetiv geral ¢ especificn Jojo e Anderson W0 WIS

DESFOLIADOR DE POTES

Didrio de Bordo Ezequiel e Matheus 100:4 Wed2s  2use
Diesenvolver cloulos Ezequiel e Matheus 00 222 2608123
Desenvolver manuais Guilherme e Steffany Wiee 2T W83
Desenvalver objetivos Jodo e Anderson Wiee AW BN
Disponibilizar ausflio dos tutores Todos o integrantes Wiee 2T NEEE

DESFOLIADOR DE POTES

Didrio de Bordo: Ezequisl & Matheus W0 2823 28terel
Terminar tabela Todos oz integrantes W0 2823 25terel
Atualizar tabela Todos os integrantes 100 26MH2ZT 2809123
Estabelecer tarefas Todos os integrantes W00 2z Tzl

Incluir tarefas no trabalho Todos os integrantes 100:4 SN2 1NHET



Tabela 3: Diagrama de Gantt com andamento do projeto;

DESFOLIADOR DE POTES INDUSTRIAL GRAFICO DE GANTT SIMPLES por ¥ertes42 com

hep e, vartesd 2 comiExcelT smplate

iple-gantt-chartheml
Neme da empresa: Etec Jilio de Mesquita

Lider do projeto: Guilherme
Ezequiel

Matheus Feg, 28/08/2023
JoSo e Steffany

Infcio do projeto:
. 28-3g0-2023 4-seb-2023 M-set-2023 18-zet-2023 25-z2h-2023 2-out-2023 S-out-2023 16-0ut-2023
Semana de exibig3o:

PROGRE
DOCUMENTAGRD
Gl prin TERHING

DESFOLIADOR DE POTES

Didrio de borda Ezequiel & Matheus W00z 2EEHEE 423 _

Continuar com os planas designa  Todos os integrantes 00k 43 B3 -
Cileulos e Desenhos Ezequiel & Matheus W0k 3 1093 -
Manuzl de operagio e prevengio  Guilherme e Steffany L A T e R T el -
Objetivos especifics ¢ gerais Joio e Anderson 00k G373 -
DESFOLIADOR DE POTES
Didrio de bord Ezedquiel & Matheus 005 43 1he3 _
Discuti ideias sobre séloulos Ezedquiel & Matheus 005 Ge23 1heR3 -
Teste pratioe Giilherme & Steffany 005 T3 e -
Objetivas especificas e gerais Jodo e Anderson W0k T3 1393 -
Wontar relatério Todos os integrantes W0k T3 163 -
DESFOLIADOR DE POTES
Didrio de bordo Giuilherme & Steffany LI T T R T el _
Fievisio geral Ezequiel & Matheus QLU T e -
Manuzl de preditiva Giuilherme & Steffany 0k 24123 29N -
Objetivos espesifivos ¢ gerais Jodo e Anderson 005 I0EIE 40z -
Wontar relatdrio Todos os integrantes QLR TR T -
DESFOLIADOR DE POTES
Didrio de borda Ezequiel & Matheus W0 W93 25903 _
Formatar desenho Ezequiel & Matheus QLU e R e -
Wanusl preditivo e de manutengdc  Guilherme & Steffany W0 29123 289023 _
Objetivos especifics ¢ gerais Joio e Anderson 00k ZTIZE R0 _

Fielatorio intermediario Todos os integrantes. 1002 A0 03 _



Tabela 4: Diagrama de Gantt com andamento do projeto;

JESFOLIADOR DE POTES INDUSTRIAI
Nome da empresa: Etec Jlio de Mesquita
Lider do projeto: Guilherme
Ezequisl
Matheus.
lodo asStaffany
Inicio do projeto:
Semanade exibigie
pocumERTACED ey
DESFOLIADDR DE POTES
Didria de borda Ezequiel & Steffany 1002
Continuidade das tarefas Todos os integrantes 1003
Disoutir nowas idéias Todos os integrantes 00z
Organizar prowimas stividades Todos oF integrantes 0o
Dar iniiio a0z slides Todos os integrantes 1002
DESFOLIADOR DE POTES
Diidrio de bordo Ezequi| & Steffany 00z
Slides Ezequis| = Steffany 5032
Corrigir e adicionar informagde Guilherme e Matheus 1003
Finalizar relatdric Jodo Bz
Adicionat informagdes aos =lic  Todos oS inteqrantes 00z
DESFOLIADOR DE POTES
Didrio de bordo Ezequiel e Steffany 1003
Slides Ezequi| & Stetfany 5z
Inchuir inform.agdes Guilherme & Matheus 1003
Finalizar relatorio Jodio S0z
Adicionar informagdes aos slic Todos os integrantes 1003
DESFOLIADDR DE POTES
Didria de borda Matheus 1002
Mantar slides Ezequiel e Steffany 1003
Felatério final Jodo 00z
Enzaio para apresentago Todos oz integrantes 50%
Apresentar TCC no auditdria Todos os integrantes (3

seq, 1EM0R202E

GRAFICD DE GANTT SIMPLES por Yerter42.com

hitps:thumn. verterd2.comiExcelT emplates

imple-gantt-chart.html

TERHIND

16F023 23110123

2310023 2610123
ZEAOIZE 2300023
2910123 3tz
24010123 26110123
2310023 3000t23
2510123 30010123
010023 2MWEE
I0M0IZE WINZE
3010123 223
010023 BMWER
w2z wea
T T ]
1801023 ZZMWEE
12eme: ez
BNz 13123
BMWEE 02T
BANZE 10ANZY
W23 M3
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Croquis/Desenhos do projeto

Os croquis desempenham um papel fundamental em muitos Trabalhos de
Conclusédo de Curso (TCC), especialmente nas areas de design, arquitetura,
engenharia e artes visuais. Eles sdo esbocos rapidos e simplificados que
capturam ideias, conceitos e representacfes visuais de forma agil. Neste
resumo, discutiremos o propésito dos croquis, sua utilidade em um trabalho de

conclusao de curso e sua importancia para o projeto.
Para que servem 0s croquis:

Os croquis tém multiplas finalidades em um TCC, desempenhando
diversos papéis durante o processo de pesquisa e desenvolvimento do projeto.

Alguns dos principais propositos dos croquis incluem:

Exploracdo de ideias: Os croquis permitem ao autor explorar diferentes
conceitos, solugcdes e abordagens visualmente, ajudando a gerar e desenvolver

novas ideias de forma rapida e flexivel.

Comunicacao visual: Os croquis servem como uma linguagem visual eficaz
para transmitir conceitos, propostas e detalhes do projeto para os leitores e
avaliadores do TCC. Eles comunicam de forma clara e concisa as intencdes e

caracteristicas do trabalho.

Desenvolvimento iterativo: Os croquis facilitam o processo de iteracdo e
refinamento do projeto. Por meio de esboc¢os sucessivos, é possivel capturar
feedback, ajustar e aprimorar o design, permitindo uma evolucdo gradual e

continua.

Registro de ideias e inspiracdes: Os croquis sao uma ferramenta valiosa para
registrar ideias, inspiracdes e referéncias visuais ao longo do processo de
pesquisa. Eles auxiliam na documentacdo das fontes de inspiracdo e na

manutencao de um registro visual das influéncias do projeto.
Importancia dos croquis para o projeto

Os croquis séo de extrema importancia para o desenvolvimento e sucesso
de um trabalho de concluséo de curso. Aqui estdo algumas razdes pelas quais

eles desempenham um papel crucial no projeto:



Visualizacdo do conceito: Os croquis permitem que o autor visualize e
apresente o conceito central do projeto. Eles ajudam a transmitir a visédo e a
intencdo do trabalho, fornecendo uma representacdo visual inicial do que sera

desenvolvido.

Exploracdo da forma e estética: Os croquis permitem ao autor explorar
diferentes formas, proporcdes, composicoes e estilos estéticos. Eles permitem
testar visualmente diferentes abordagens e encontrar a solu¢gdo mais adequada

ao projeto.

Comunicacao com stakeholders: Os croquis sdo uma ferramenta eficaz para
se comunicar com stakeholders, como orientadores, professores e colegas de
classe. Eles facilitam a compreensdo mutua e ajudam a obter feedback valioso
para o aprimoramento do projeto.

Planejamento e organizacdo: Os croquis auxiliam no planejamento e
organizagéo do projeto, permitindo ao autor estabelecer uma estrutura e um fluxo
de trabalho mais eficientes. Eles servem como um guia visual que orienta as

etapas subsequentes do desenvolvimento.

b

Estimulo a criatividade: Os croquis estimulam a criatividade e a inovacéo,
fornecendo uma plataforma para explorar solu¢gdes ndo convencionais e
experimentar diferentes possibilidades de design. Eles encorajam o autor a

pensar além dos limites e a buscar abordagens originais.

Em conclusdo, os croquis desempenham um papel crucial em um
Trabalho de Conclusdo de Curso, permitindo a exploracdo de ideias, a
comunicacao visual, o desenvolvimento iterativo e o registro de inspiracdes. Eles
ajudam a visualizar o conceito, explorar a forma e estética, comunicar-se com
stakeholders, planejar e organizar o projeto, alem de estimular a criatividade.
Portanto, incorporar croquis em um TCC é essencial para aprimorar a qualidade

do trabalho e enriquecer a experiéncia de pesquisa e design.

Com isso, abaixo serd mostrado o croqui do projeto executado:
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4.4. Calculos estruturais

O célculo apresentado posteriormente, indica um esforco entre dois materiais,
que no nosso trabalho seria; o giratério (composto por aco) e o plastico.
Como os potes apresentam um peso relativamente leve (9,63gr/uni), decidimos
fazer o calculo com uma quantidade de 50 potes, com a maquina alimentada,
observamos que 0s postes se apoiam sobre o giratorio e 0 mesmo por sua vez
faz uma forca centrifuga gerando um atrito entre o giratorio e o potes para assim
fazer seu desfoliamento.

Abaixo calculo de atrito.

Peso do pote:9,63gr
M:0,45(comparacdo e média de coeficiente de atrito entre aco e plastico).
Gravidade:9,8 FAT
= Forca de atrito: M x FN FN

= Forcanormal: mxg

g(gravidadeO) X p(Quantidade de potes)
gxXp 9,63gr
x 50 =481,5gr /1000 = 0,4815

FN=mxg FN
=0,4815x9,8m/s FN
=4,71N

FAT=MxFN FAT
=0,45x4,7187N FAT

=2,12N



5. CONCLUSAO

A desfoliadora de potes é um projeto de grande relevancia e potencial
para otimizar o processo de embalagem e armazenamento de produtos em
potes. Ao longo deste trabalho, foi realizada uma andlise aprofundada dos
requisitos e desafios envolvidos no desenvolvimento dessa maquina, bem como

sua importancia para a indastria e seus beneficios potenciais.

Durante a pesquisa, foram identificadas diversas etapas necessarias para
a criacdo de uma desfoliadora de potes eficiente e confiavel. Foram abordados
aspectos relacionados ao projeto mecanico, automacao, seguranca, ergonomia
e integracdo com o processo de producao existente. Cada uma dessas etapas
demandou um planejamento detalhado, considerando as especificidades dos
potes a serem destacados, a capacidade de producgéo requerida e as normas e

regulamentacdes de seguranca a serem atendidas.

Ao desenvolver uma maquina desfoliadora de potes, € fundamental
considerar 0s requisitos técnicos e funcionais, como a velocidade de producao,
a precisdo no destaque dos potes, a facilidade de operacdo e manutencao, a
adaptacdo a diferentes tamanhos de potes, bem como a seguranca dos
operadores. Além disso, a integracdo com o processo produtivo ja existente é
um aspecto critico a ser considerado, garantindo que a maquina atenda as

demandas e restricdes especificas da linha de producao.

Uma das principais vantagens de uma desfoliadora de potes é a
automacdao e a consequente reducdo da dependéncia da méo de obra humana.
Isso ndo apenas aumenta a eficiéncia e a produtividade, mas também minimiza
0 risco de lesbes e erros humanos, resultando em uma produgdo mais
consistente e de melhor qualidade. Aléem disso, a reducdo da manipulacéo
manual dos potes reduz as chances de contaminagcdo e aumenta a higiene e

seguranca dos produtos.

Outra vantagem significativa é a flexibilidade que uma maquina

desfoliadora de potes pode oferecer. Com uma configuragcdo adequada, €



possivel adaptar a maquina para lidar com diferentes tipos de potes, tamanhos
e formatos, atendendo as demandas especificas de cada produto. Isso
proporciona versatilidade ao processo de producéo, permitindo acomodar novas
linhas de produtos ou alteracfes nas embalagens existentes com facilidade e

agilidade.

Além disso, a introducédo de uma desfoliadora de potes pode resultar em
uma reducédo significativa nos custos de producédo a longo prazo. Embora o
investimento inicial seja necessario para adquirir e implementar a maquina, 0s
beneficios a longo prazo superam esses custos. A automacgdo e a eficiéncia
proporcionadas pela maquina podem resultar em economia de tempo, energia e
materiais, além de reduzir os custos relacionados a retrabalho, perdas e

desperdicio de produtos.

Por fim, € importante ressaltar que a implementacdo de uma desfoliadora
de potes ndo é apenas vantajosa para as empresas, mas também para os
consumidores. Ao aumentar a eficiéncia da produgéo, a maquina contribui para
a disponibilidade mais rapida dos produtos nos mercados, atendendo a demanda
dos consumidores de forma mais agil. Além disso, a reducéo de erros e falhas
no destaque dos potes resulta em produtos finais de melhor qualidade e aspecto,

agregando valor a experiéncia do cliente.

Em concluséo, um projeto de trabalho de conclusdo de curso sobre uma
maquina desfoliadora de potes apresenta uma grande oportunidade para
melhorar a eficiéncia, a qualidade e a seguranca do processo de embalagem e
armazenamento de produtos. Através de um planejamento cuidadoso,
considerando os requisitos técnicos, funcionais e de seguranca, € possivel
desenvolver uma maquina automatizada que trara vantagens significativas para
a induastria, como aumento da produtividade, reducéo de custos, flexibilidade de
producdo e melhoria na experiéncia do cliente. Ao implementar uma desfoliadora
de potes, as empresas podem alcangar uma posi¢do competitiva no mercado e

se adaptar as demandas em constante evolucdo da industria de embalagens.
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