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1. Introducao

Com o avancgo da tecnologia e a crescente demanda por automacao, a fabricacao e
utilizacdo de maquinas CNC (Controle Numérico Computadorizado) tem sido cada vez mais
comum. Embora as CNCs oferecam uma 6tima alternativa para a produ¢cao em massa de pecas
com alta precisao, seu custo elevado tem sido um desafio para muitos entusiastas e iniciantes
na area. Como resposta a essa questao, a criagcao de equipamentos de baixo custo e facil acesso
tem conquistado espago, especialmente entre estudantes de engenharia. Este projeto propde a
construcao de uma Mini CNC utilizando componentes reciclados e reutilizados, como drivers de
DVD e um driver de disquete, visando reduzir custos e facilitar o acesso. A Mini CNC projetada
possui uma estrutura compacta e funcional, capaz de realizar desenhos precisos em diversos
materiais, como placas PCB, papel, papelao e tecido, com uma area de trabalho de 7cm x 7cm.
Sua movimentacdo é feita por meio de motores de passo de drivers de DVD e disquete que
conduzem uma caneta a qual realiza o desenho desejado.

2. Dados de instalagao

2.1 instalagado da Mini CNC

o Abra a caixa e retire o produto com cuidado da embalagem especificada.

e Ap0s isso, o coloque em uma superficie plana em que o eixo Z fique para baixo, de tal
maneira que a CNC fique em sua posigéo de uso.

e Plugue o cabo de alimentacdo da CNC e o ligue na tomada.
OBS: O produto é bivolt!

e Plugue o cabo de dados da CNC no seu computador ou dispositivo compativel.




3. Operagdo e uso

o Faca ainstalagdo do programa de funcionamento e operagao da CNC em seu

e dispositivo.
OBS: O link pode ser encontrado no e-mail que foi cadastrado durante a compra do

produto.
e Veja o video de tutorial completo de como manusear a CNC e fazer o uso cometo dos

programas necessarios para utilizagido da CNC.
OBS: O link se encontra no e-mail que foi cadastrado durante a compra.

No Inkscape va em “Arquivos > Propriedades do Desenho” e formate da seguinte
forma

*® Propriedades do Desenho (Shift+Ctrl+D) - o IEd
i Propriedades do Desenho (Shift+Ctri+ D) 9 x
Pagina Guias | Grades Auto-alinhamentc | Cor | Script | Metadados | Licenga
Geral
Mostrar ynidades: mm v
Tamanho da Pagina
Al 210,0 x 297,0 mm
US Letter 85x11.0in
US Legal 5x140in
US Executive 7.2x105n
AD 841,0x 11890 mm
v
Orientagéo ® Retrato Paisagem
Tamanho personalizado
Largura:  37,00000 = Upidades: mm v
Al
i @
+ Redimensionar pagina ao gonteudo
Escala
Escalax  1,00000 - Unidades personalizadas por mm
# Egbir...
Pano de fundo Borda

|_| Pano de fundo tipo tabuleiro de xadrez

Cor de pano de fupdo:
Mostrar
[V Usar antiatias

¥ Mostrar bordas da pagina
Bordas no topo do desenho
¥| Bxbir sombra da pagina
Cor da borda: 1N

Coloque a Imagem no centro da “Area de Desenho”




Em “Caminho > Rasterizar bitmap > Modo” Mecha no paremetros até que fique de seu
agrado

Em “Extensbes > Gcodetools > Ferramentas Biblioteca” selecione o Cilindro

* Ferramenta biblioteca | x |
Ferramenta biblioteca = Ajuda
Tipo de Ferramentas: padrio
® clindro
cone
plasma

faca tangente

cortante de torno

grafits

Apenas verificar ferramentas

Selected tool type fills appropnate default values. You can
change these values using the Text tool later on.

I The topmost (z order) tool in the active layer 15 used. If there
15 no tool inside the current layer it is taken from the upper

layer.

Press Apply to creste new tool.

[] Pré-Visualizar

lucheter. |

Com a imagem selecionada va em “Extensbes > Gcodetools > Pontos de
Orientacao” e deixe Profundidade Z em -0,50000

Orientagdo ' Ajuda
Tipo de Orientagdo: 2-points mode
@) (move and rotate,

maintained aspect ratio X/Y)

3-points mode

(move, rotate and mirror,

different X/Y scale)

pontos grafiti

ponto de referéncia dentro-fora
Superficie Z: 0,00000 3
Profundidade Z: -0,5p000 3
Unidades (mm ou polegadas): mm v

Onentation points are used to calculate transformation
(offset, scale, mirror, rotation in XY plane) of the path.
3-points mode only: do not put all three into one line (use 2-
points mode instead).

You can modify Z surface, Z depth values later using text tool
(3rd coordinates).

If there are no orientation points inside current layer they are
taken from the upper layer.

Do not ungroup onentation points! You can select them
using double click to enter the group or by Ctri+ Click.

Now press apply to create | points (independent set for
each layer).

i |




Com a imagem ainda selecionada va para “Extensdes > Gcodetools > Caminho
pra Gcode > Preferéncias”

Em “Diretério” selecione a pasta em que salvara o arquivo
E em “Altura segura Z para movimento GO0 sobre o vazio” coloque 1,00000 em mm

- Caminho para Gcode “

Caminho para Geode | Opgdes Preferéncias  Ajuda
Arquive: output.ngc
¥| Adicionar sufuo numénco ao nome do ficheiro

Diretério: | C:\Users\Fabncio\Desktop\gcode

Altura segura Z para o movimento GO0 sobre o vazio 100000
Unidades (mm ou polegadas): mm v
Pés-processador. Nenhum v

Pés-processador adicional
Gerar arquivo de log

Caminho completo para o log do arquive

| Pré-Visualizar

Eechar Aplicar

ApOs esse passo a passo, abra o Universal Gcode Sender

Selecione a porta em que a CNC esta conectada, clique em “Open” e va para “File
Mode > Browse”

Selecione a pasta em que as coordenadas foram salvas

Por fim aperte “Send” para iniciar o processo

| Commands | File Mode | Machine Control | Macros [

File

CUsers\Fabricio\Desktop\1IFELIZNATALAMIGO nc

Senﬂ_ Visualize L Browse J

Rows In File: 759 | Save
SentRows: 0
Remaining Rows: 759
Estimated Time Remaining: —~—
Duration: 00:00:00

(] el autrd window Shaw uarhnea mrbrt



. Montagem da Mini CNC
Siga as etapas abaixo para montar a Mini CNC:

Desmonte os drivers de DVDS e Disquete, removendo a carcaga externa e mantendo apenas
0 eixo com motor de passo e a unidade de leitura/gravagao.

Crie uma base estavel em formato de “L” para a Mini CNC utilizando a prépria carcacga
metalica dos dois Driver de DVD.

Prenda e fortifique a estrutura com cantoneiras metalicas e parafuse-as na estrutura.

Fixe os 2 eixos de DVD na base metalica tanto na parte de baixo como na parte de cima da
estrutura com Parafusos, Porcas e arruelas.

Fixe o eixo do Disquete no eixo de DVD da parte alta da CNC responsavel pelo eixo X, cole-
0 com cola quente em cima do leitor do eixo de DVD.

Solde os terminais dos 3 motores de passos em cabos jumpers fémeas do Arduino.

Crie uma mesa de impressao com uma placa plana e metalica na medida de 7cmx7cm e fixe-
a com cola quente no eixo Y da CNC.

Crie um suporte para a caneta de impressado usando um pregador de papel, fixe-o com cola
quente no eixo Z da CNC, abra o pregador e prenda a caneta.

Plugue o shield de CNC(CNC Shield v3) no Arduino e plugue os 3 driver A4988 no CNC
Shield.

Plugue o cabo de dados no Arduino.

Plugue o cabo de alimentacao 12V no CNC Shield v3.




Manutengao

Em caso de manutencao ou reparos em uma Mini CNC:

Verifique as conexdes: Verifique se todas as conexdes entre os componentes estdo
firmes e corretas. Certifique-se de que os cabos do motor de passo, Arduino e fonte de
alimentacao estejam bem conectados.

Verifique o motor de passo: Verifique se 0 motor de passo esta funcionando corretamente.
Certifique-se de que ndo haja fios soltos ou danificados.

Verifique o Arduino e CNC Shield: Verifique se estao operando corretamente. Verifique se
nao ha componentes danificados ou superaquecimento. Se necessario, substitua-os.
Verifique a fonte de alimentacao: Verifique se a fonte de alimentacao esta fornecendo a
tensao correta e se ndo ha problemas de conexio. Substitua-a se estiver defeituosa.
Limpeza: Limpe cuidadosamente os componentes, removendo poeira e sujeira que
possam interferir no funcionamento adequado da Mini CNC. Use ar comprimido ou pincel
macio para limpar areas de dificil acesso.

Lubrificagcao: Verifique se os eixos estdo devidamente lubrificados. Use lubrificante
adequado para garantir um movimento suave e preciso em todos os eixos.

Se os problemas persistirem ou forem mais complexos, pode ser necessario buscar
assisténcia técnica especializada ou entrar em contato com o fabricante para obter
suporte adicional.




6. Lista de materiais

O projeto é composto pelos seguintes materiais:

Qtds de pecgas Materiais

2 Driver de DVD

1 Driver de Disquete

1 Arduino

1 CNC Shield v3

3 Driver A4988

1 Cabo de dados Arduino

1 Cabo de alimentagao

1 Fonte 12V

1 Plataforma metalica 7cmx7cm

1 Prendedor para papel

16 Parafusos

40 Porcas

24 Arruelas

4 Cantoneiras pequenas 90° metalicas

12 Cabos jumpers fémeas Arduino
Pequenos imas
Caneta esferografica

7. Suporte

Em caso de qualquer problema ou duvida contate nosso suporte via e-mail:

8. Treinamento

jlpvempresa@gmail.com

Para uso profissional e total embasamento sobre o0 uso e manejo da Mini CNC entre em
nosso site e faga nosso curso de uso de Mini CNCs disponivel em:

www.jlpvminicnc.com.br
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Consideragoes finais

A Mini CNC com Driver de DVD é um projeto compacto e de baixo custo que permite a
criacdo de projetos de desenhos técnicos em placas PCB e permite a criagdo de qualquer
desenho em papel com boa precisédo. Utilizando um driver de DVD como base e adicionando
componentes como motor de passo, controlador e eixos de guia, € possivel controlar com
precisdo os movimentos da plataforma de trabalho. Embora tenha algumas limitagdes em relacao
a modelos comerciais mais avangados, a Mini CNC com Driver de DVD oferece uma opcao
acessivel para hobistas e estudantes explorarem o mundo das CNCs. E importante seguir as
instrugdes de montagem, configuragdo e manutengédo com cuidado, e buscar recursos adicionais
caso surjam dificuldades. No geral, € uma oportunidade de aprendizado e criagcao de projetos
personalizados em uma escala menor.
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